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OSNOVNE NAPOMENE

Hempel je tvrtka poznata u svijetu kao proizvodac visokokvalitetnih premaza za
zastitu brodova. 0d osnutka 1915. godine na$ je moto “Quality & Service”,
odnosno “kvaliteta i usluga”. Tu ideju vodilju Hempel slijedi i danas, kad su nasi
proizvodi prisutni $irom svijeta: boju proizvodimo u 20 tvornica, isporucujemo je
svi$e od 130 skladisnih punktova, uz podrsku 47 prodajna ureda!

U Hempelovim se kontrolnim i razvojnim laboratorijima ispituju i razvijaju nove
formulacije i tehnologije kako bismo odrzali najvisi nivo cijele palete nasih
proizvoda, koji pored visokih standarda kvalitete moraju udovoljiti i ekolo$kim
zahtjevima.

Hempel Umag je tvornica s certifikatima o kontroli kvalitete ISO 9001/20001i1S0
14001/2004 te slijedi svjetske ekoloske trendove.

Ovaj priruénik pruzit ¢e vam osnovne informacije o Hempelovim premazima za
jahte i nacinu na koji ih valja koristiti. Sve dodatne informacije o programu za
jahte, specijalnim premazima, pripremi za nanos$enije boje ili 0 samom postupku
bojenja potrazite u najblizem Hempelovom uredu ili trgovini specijaliziranoj za
prodaju Hempelovih boja gdje vas cekaju sveobuhvatna pomoc¢ i besplatni
tehnicki savjeti nasih stru¢njaka.

1 ACI Match Race; skiper: Russel Coutts
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1.1 Priprema povrsine

NanosSenje boje na nepripremljenu ili loSe pripremljenu povrsinu vrlo ¢e brzo
dovesti do loSih rezultata.

Kakva Ge biti priprema povr§ine u mnogome ovisi o vrsti podioge. Celignu
povrsinu najbolje je pripremiti abrazivnim ¢i§¢enjem (pjeskarenjem), s aluminija
je potrebno ukloniti povrsinski sloj oksida, a stakloplastiku i gelcoat treba
temeljito odmastiti i ohrapaviti. Drvo i beton prije bojenja moraju biti suhi, bez
prisustva vlage.

Opcenito, povrsinu valja prvo pripremiti za bojenje odmascivanjem, ¢iS¢enjem,
ispiranjem slatkom vodom, kitanjem, bruSenjem i otprasivanjem.

Kit treba valjano nanijeti kako bi ga se kasnijim brusenjem $to manje skinulo.
Prije samog kitanja povrsinu na koju se kit nanosi potrebno je dobro ohrapaviti i
otprasiti. Cak i najmaniji djeli¢i prljav§tine mogu kompromirati dobar ishod
postupka. PovrSina na koju je kit nanesen ne smije dugo stajati nezastic¢ena,
treba ju premazati $to prije.

MozZemo upotrijebiti razne vrste brusnih papira za brusenje “na mokro”, brusenje
“na suho”, brusne ploce i sli¢no. Kod brusenja stare boje, osim antivegetativnih
premaza, preporuca se brusenje brusnim papirom “na suho”. Pritom, medutim,
nastaje prasina $to nije slucaj kod brusenja “na mokro”, ali je postupak brzi i
papir se manije trosi. Brusenje “na mokro” primjenjuje se kod antivegetativnih
premaza. Svi se lakovi bruse “na suho”. BruSenjem “na mokro” postize se u€inak
poliranja, pa takva povrsina kasnije ima slabiju adheziju.

Vrste brusnog papira koje se preporucuju:

Povrsina za brusenje na suho na mokro
gelcoat prije na_noégnja temeljnog 150 180
premaza za antifouling

gelcoat prije nanvoé'enja temeljnog 220 240
premaza za zavr$ni premaz

golo drvo 80-240 ne primjenjuje se
goli metal 60-120 ne primjenjuje se
Epoxy filler (dvokomponentni) 60-100 ne primjenjuje se
Unifiller (jednokomponentni) 240 ne primjenjuje se
obojane povrSine 150-180 180-240
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lakirane povrsine 220 240
istroSeni gelcoat 80-120 120
Hard Racing antifouling (regatni fini§) | ne primjenjuje se 400-1200

prije zadnjeg premaza laka

ili zavr$nog premaza 280-400 600-800

1.2 Kada hojiti (temperatura, vlaga)

Prije nanoSenja boje povrsina mora biti ista i suha!

Bojiti valja za suha vremena, kada su temperature iznad 5°C, izbjegavajuci
direktan utjecaj suncevih zraka. U zatvorenim prostorijama prilikom nanosenja i
susenja boje treba osigurati odgovarajucu ventilaciju. Kako bi se izbjegla
kondenzacija, temperatura povrsine mora biti iznad tocke ro$enja. To mozete
provjeriti na vrlo jednostavan nacin: krpom navlazite povrsinu, pa ako se ona
osusi nakon 10 do15 minuta, moZete zapoceti s bojenjem. Prije upotrebe boju
treba dobro promijesati. Kod dvokomponentnih je premaza poZeljno da
mjesavina odstoji desetak minuta prije upotrebe. Jednokomponentni se premazi
isporucuju ve¢ spremni za nanoSenje kistom, valjkom ili rasprSivacem. Kod
razrjedivanja treba koristiti Hempelove razrjedivace oznacene na kantici. Podaci
o susivosti boje i medupremaznim intervalima, navedeni u ovom priruéniku i na
samim kanticama, vaze za temperaturu od 20°C, relativnoj vlaznosti od 60 do
65% i uz uvjet da je osigurana dobra ventilacija. Ako se lakirana ili obojena
povrsina ne osusi prije nego se poveca stupanj vlage u zraku, ili prije nego padne
rosa primjerice, ona moze poprimiti mat izgled, $to znaci da je pazljivo planiranje
nanosSenja pojedinih premaza od velikog znacaja za postizanje dobrog rezultata.

1.3 Mjere opreza

Kod upotrebe boje i drugih sredstava koja se koriste u radu s bojom treba
izbjegavati dodir s kozomis oCima!

Ako do toga ipak dode oCi treba obilno isprati vodom i zatraziti lijecnicku pomoc.
U slucaju dodira s koZzom, takva mjesta treba oprati vodom i sapunom. Takoder
valja izbjegavati udisanje para otapala: s takvim je sredstvima najbolje raditi
samo u prostorijama u kojima je osigurana dobra ventilacija, a po potrebi koristiti
i sredstva respiratorne zastite. Tijekom njihove uporabe nemojte jesti, piti ni
pusiti! Ne izlijevajte kante u odvode. Posebno upozoravamo da ove proizvode
trebate €uvatiizvan dohvata djece.
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1.4 Izbor alata
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1.5 0 nanos$enju bhoje

Nakon §to ste pazljivo pripremili povrsinu slijedi nanoSenje premaza. Boju
nemojte nanositi pri visokoj vlazi niti na temperaturamaispod 10°C kod
dvokomponentnih premazaiili 5°C kod jednokomponentnih boja.

Najbolji je nacin nanoSenja temeljnih boja, a da pritom izbjegnete nastajanje
rupica, pomocu kista ili rasprsivaca. Medupremazi i zavr$ni premazi mogu se
nanositi kistom, valjkom i, dakako, rasprSivacem.

Prilikom nanoSenja premaza drzite kist pod pravim kutem prema povrsini koju
zasticujete. Boju nanosite horizontalnim pokretima kista na manju povrsinu, a
zatim je ponovno nanesite vertikalno. Upotrebom ovih metoda izbjeci cete
curenje boje. Kod bojenja valjkom preporu¢amo upotrebu reSetke za cijedenje
boje. Valjak treba staviti u boju pazeci pritom da drza¢ ne dotakne samu boju. |
ovdje se preporu¢a nanoSenje boje najprije horizontalno, a potom vertikalno.
Prilikom bojenja vecih povrsina upotrebljavajte vece valjke. Naglasavamo da se
kod nanosenja dvokomponentnih premaza i antifoulinga ne preporuca upotreba
spuzvastih valjaka jer se u kontaktu s bojom otapaju i raspadaju.

Nanosenije boje valjkom moZe izazvati efekt “narancine kore”. Izbje¢i ¢emo ga
ako obojenu povrSinu odmah izgladimo kvalitetnim kistom ili jastucicem za
bojenje. Nakon nanosenja, kistove i valjke operite Hempelovim razrjedivatem
koji odgovara tipu boje koju ste koristili, ili posebnim sredstvom za ciscenje
alata.

Ako Zelite posti¢i najbolje rezultate, uvijek se pridrzavajte preporucenih
medupremaznih intervala. To se posebno odnosi na nanosSenje
dvokomponentnih premaza, kao i za nanoSenje sealera i antifoulinga na
dvokomponentni temelj. Ukoliko ipak prekoracite maksimalni medupremazni
interval, povrsinu lagano izbrusite i ohrapavite kako bi se stvorili uvjeti za bolje
prianjanje idu¢ega sloja.
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1.6 lzdasnost

Izda$nost premaza ovisi 0 tome nanosite li boju u tanjem ili debljem sloju. Dobro
je zapamtiti da nanoSenje boje na hrapavu povr$inu zahtijeva vecu potros$nju
nego kad je u pitanju glatka povrsina. Odredena kolicina boje zasigurno e ostati
u kantici, na kistu, valjku ili opremi za rasprsivanije, pa kod izracuna koli¢ine boje
valja u obzir uzeti i taj gubitak.

Koristec¢i jedan od navedenih nacina nanosenja boje moZete posti¢i sljedece
debljine suhog filma:

* valjak 20 - 40 mikrometara
30 - 60 mikrometara

* jastucic za bojenje
* kist 40 - 60 mikrometara
* klasicni (zracni) rasprsiva¢ 30 - 100 mikrometara
* bezracni rasprsiva¢ 50 - 300 mikrometara

Kako biste izbjegli curenje boje nanosite ju sukladno naznacenoj debljini filma.

[ 1 mikrometar = 1/1000 mm ]

1.7 Debljina filma

Da biste postigli najbolje rezultate premaze treba nanositi u preporucenoj debljini
filma, pogotovo one temeljne i antivegetativne. Ukoliko se antivegetativni
premazi nanesu u debljini manjoj od preporuene, u pravilu dolazi do preranog
obrastanja podvodnog dijela plovila. Kod antivegetativnih boja nanosenje u
debljem sloju produljuje vijek antifoulinga. Ako se temeljne boje nanesu u tanjem
filmu od preporucenoga, nepropusnost premaza hit ¢e slabija. Da bi se dobio
valjani viskozitet za Spricanje kod nanoSenja boje zracnim ili bezracnim
rasprsivacem potrebno je dodati odgovarajucu koli¢inu razrjedivaca. Debljina se
filma Cesto ne moZe postic¢i nano$enjem razrijedenih premaza, pa u tom slucaju
preporu¢amo nanosenje jos jednog ili viSe slojeva.
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1.8 Utrosak hoje
Koli¢inu boje koja vam je potrebna moZzete ugrubo izracunati na temelju povrsine
brodaiizdasnosti boje:

povrsina (m?)

potrebna koli¢ina boje (litara) =
prakti¢na izdasnost (m?2/ litra)

Nadvodni dio - povrsina Podvodni dio — povrsina
‘ — — G
(g ?{? 0

OPS + §)x(Vx2) DVLx(S+G)xnas
N ===
Paluba - povrsina \E - 61

DVLx ($ + G) x 0,75

HE G

DPS x$ x 0,75 VL
DVLx ($ + G) x 0,50

DPS = duljina preko svega Podaci o izda$nosti pojedinih premaza
DVL = duljina na vodenoj liniji prikazani su na 72. strani.

$ = &irina

G = gaz

V = visina
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1.9 Neuspjesno premazivanje - uzroci i Sto uciniti

] Nedostatak ] Uzrok ] Sto uginiti ] Nedostatak ] Uzrok 1 Sto uéiniti
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Nadvodni dio novih
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Nadvodni dio ranije
bojenih plovila
Podvodni dio novih
plovila

Podvodni dio ranije
bojenih plovila
Bojenje Sperploce

BOJENJE DRVA

Prije bojenja drvo mora biti suho, sa sadrzajem vlage ispod 16%. Ukoliko bojite
drvo s ve¢im sadrzajem vlage postoji velika moguénost pojave mjehura.

2.1 Nadvodni dio novih plovila

Drvo treba najprije oCistiti krpom namocenom u razrjediva¢ HEVIPEL'S THINNER
0823 te pustiti da se osusi. Masna drva kao Sto su tikovina i iroko trebaju biti
odmascéena proizvodom HEMPEL'S DEGREASER 9961 kako bi se prirodni
sastojci ulja odstranili sa povrsine te osigurala bolja adhezija prvog premaza.

Eventualne pukotine i neravnine u drvu potrebno je kitati HEMPEL'S UNI
FILLERom 6758 ili HEMPEL'S EPOXY FILLERom 3525. Nakon bruSenja na
povrSinu treba nanijeti jedan premaz HEMPALIN UNDERCOATa 4246
razrijedenog 20% razrjedivacem HENVIPEL'S THINNER 0823. Kad se prvi premaz
osusi, povrSinu treba izbrusiti papirom 180-220. Na izbruSenu i otprasenu
povrSinu nanosi se jo§ dva do tri premaza HEVIPALIN UNDERCOATa 4246
razrijedenog 5-10% HEIVIPEL'S THINNERom 0823. Na ovaj premaz nanosi se jo§
jedan do dva premaza HEVIPALIN ENAIVIELa 5214. Prije nanoSenja sljedeceg




BOJENJE DRVA

premaza dobro je pricekati barem osam sati kako bi se onaj prethodni dovoljno
stvrdnuo. Pored ovog sustava zastite moguce je koristiti i brzosusece premaze.
U tom slucaju se umjesto HEVIPALIN UNDERCOATa 4246 koristi brzosusedi
temelj za drvo, MEDUPREMAZ BS 4296, a umjesto zavrSnog HEMPALIN
ENAMELa 5214 koristi se HEMPALUX SJAJNI BS 5294 ili HEMPALUX
POLUMAT BS 5298.

2.2 Nadvodni dio ranije bojenih plovila

Citavu povrsinu potrebno je dobro oprati slatkom vodom kako bi se odstranili
ostaci soli i ostala oneciS¢enja. OStecena mjesta treba izbrusiti brusnim papirom
180-220 i flekati HEMPALIN UNDERCOATom 4246 do pune debljine okolnog
premaza. Nakon bruSenja i otprasivanja Citave povrsine treba nanijeti jo$ jedan
premaz HEMPALIN UNDERCOATa 4246. Na kraju nanesite jo$ jedan do dva
premaza HEVIPALIN ENAMELa 5214 u Zeljenoj nijansi. Kod nanoSenja svakog
sliedeceg premaza pricekajte barem osam sati kako bi se prethodni sloj dovoljno
stvrdnuo. Ako se stara boja ljusti, treba ju djelomicno ili pak s Citave povrsine
skinuti spaljivanjem ili ispuhivacem toploga zraka. Staru bi boju i inace trebalo
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skidati svakih sedam do deset godina. Ovako pripremljen nadvodni dio zasti¢uje
sekaoinovodrvo.

Nove Hempelove brzosuSec¢e premaze moZete koristiti i za odrzavanje ranije
bojenih plovila. Oni su kompatibilni s klasicnim alkidnim premazima, pa je
postupak u odrzavanju isti.

Ako je nadvodni dio broda graden od mekog drva, drvo treba Oprati
razrjedivacem kako bi se uklonili eventualni ostaci smole.

2.3 Podvodni dio novih plovila

Na podvodni se dio broda nanose dva do tri premaza HEMPEL'S UNDERWATER
PRINVERa 2603. lzmedu dva premaza pricekajte deset sati. Na taj se osnovni
nanosi dva do tri sloja odabranog antivegetativnog premaza, npr. HEIVIPEL'S
HARD RACING 7648, odnosno HEMPEL'S HARD RACING WHITE 7630,
HEMPEL'S ANTIFOULING OLYMPIC 8690 ili HEMPEL'S MILLE DYNAMIC 7170,
odnosno HEMPEL'S MILLE WHITE 7115. Umjesto ovog sistema, kojega zbog
kvalitete preporu¢amo za nove brodove, moguc¢ je, dakako, i tradicionalni
postupak nano$enja dva do tri premaza HEVIPEL'S COPPERPAINTa BRAVO 7610
izravno nadrvo.

2.4 Podvodni dio ranije bojenih plovila

Kod ranije bojenih ¢amaca podvodni dio treba pazljivo oprati slatkom vodom
kako bi se odstranili ostaci soli i oneCiS§¢enja. Ako je ¢amac prethodno bio
zasticen jednom vrstom antivegetativne boje, ponovno koristite istu. Dobro je
zapamtiti da, zapravo, postojeci premaz antivegetativne boje i novoodabrani
premaz odreduju postupak pripreme povrsine i bojenja.

Ukoliko je podvodni dio barke prethodno obojen antifoulingom HEMPEL'S MILLE
DYNAMIC 7170, odnosno HEMPEL'S MILLE WHITE 7115 potrebno je samo
paZljivo oprati povrsinu slatkom vodom (ne pod visokim pritiskom!) i nanijeti na
osusenu povrSinu novi premaz HEMPEL'S MILLE DYNAMICa 7170, odnosno
HEMPEL'S MILLE WHITEa7115.

Ako je povrSina prethodno obojena “mekim” tipom antifoulinga, kao $to je
COPPERPAINT BRAVO 7610, potrebno ju je pazljivo oprati slatkom vodom i
cetkom. Nakon toga nanose se dva do tri premaza iste boje. Ako je podvodni dio
prethodno bio zaStien “tvrdim” tipom antivegetativne boje, kao Sto je
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HEMPEL'S HARD RACING 7648, odnosno proizvodom HEVIPEL'S HARD RACING
\WHITE 7630 povrsinu pazljivo izbrusite “na mokro” brusnim papirom 80-120, te
nanesite jedan do dva premaza iste boje. U slucaju da je stari premazistrosen, ili
je ispucao i ljusti se, procijenite je li isplativije izvrSiti djelomican popravak ili je
pak bolje potpuno skinuti staru boju.

Ako se odlucite na popravak dijela koji je istrosen ili se ljusti, povrSinu treba
izbrusiti “na mokro”, priekati da se osusi, a zatim bojiti kao kod novog plovila.
Kod skidanja antivegetativnih premaza “mekog” tipa potrebno je prvo vodom
omeksati boju. Nakon toga je skinite mlazom vode pod visokim pritiskom ili
Spatulom. “Tvrdi” tip antifoulinga najbolje se skida proizvodom HEMPEL'S
ABSENTA 9959, nakon ¢ega se dno broda ocisti HEMIPEL'S THINNERom 0823 i
ispere obiljem slatke vode. Dno broda potom zastitite kao da je rije¢ o novom i
Cistomdrvu.

2.5 Bojenje Sperploce
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Za ¢amce od Sperploce preporu¢amo dvokomponentne premaze. Cijeli je €amac
pozeljno zastititi HEVIPADUR SEALERom 0599. Nakon laganog brusenja
brusnim papirom 180-220, neravnine zakitajte HEMPEL'S EPOXY FILLEROM
3525. Za zastitu nadvodnog dijela plovila nanesite dva do tri premaza HEIVIPEL'S
LIGHT PRIMERa 4555 i zavr$nog HEMVIPEL'S POLY ENANMELa 5510 ili HEMPEL'S
POLYBESTa 5555. Podvodni dio zastititi Cemo s Cetiri do pet premaza HEVIPEL'S
LIGHT PRIMERa 4555 i dva do tri premaza odabrane antivegetativne boje. Za
odrzavanje ¢amaca od Sperploce, na njihovu ranije bojenom nadvodnom dijelu,
koristit ¢emo HENVIPEL'S CUSTOM MARINE POLISH 6744 u sluCajevima kada
ponovno bojenie jo$ nije neophodno. Podvodni dio odrZava se jednako kao kod
drvenih Camaca.

BOJENJE DRVA
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BOJENJE STAKLOPLASTIKE

3 Bojenje stakloplastike 3.1 Nadvodni dio novih plovila

Kako bismo sprije€ili razorno djelovanje ultraljubi¢astih suncevih zraka, gelcoat
od samoga poCetka mora biti zasticen i kod novih jahti. PovrSinu treba dobro
oCistiti i oprati obiljem slatke vode, te polirati proizvodom HEMPEL'S CUSTOM
MARINE POLISH 6744 dva do tri puta godiSnje. Medutim, takve radove ne treba
izvoditi kod visoke vlaznosti, ni pod izravnim utjecajem suncevih zraka.

Nadvodni dio ranije Povréinu na koju se nanosi CUSTOM MARINE POLISH 6744, prvo treba
bojenih plovila temeljito ispolirati. Tako éete izbje¢i hvatanje prljavstine i praSine koje mogu
Podvodni dio plovila izazvati nastajanje ogrebotina kod naknadnog poliranja. Ako bojite prethodno
Osmoza poliranu povrsinu, prvo ju odmastite HEMPEL'S DEGREASERom 9961. Ukoliko
je gelcoat u takvom stanju da mu ni poliranje ne¢e pomoci, potrebno ga je obojiti.

Nadvodni dio novih
plovila

3.2 Nadvodni dio ranije bojenih plovila

Prije ili kasnije gelcoat ¢e se istroSiti i oStetiti. To se u pravilu dogada izmedu pete
i desete godine, a tada vam preostaje samo jedno - ponovno bojenje! PovrSinu
prvo treba odmastiti HEMPEL'S DEGREASERom 9961. Za popravke na gelcoatu
koristite HEMPEL'S EPOXY FILLER 3525. Prije bojenja povrSinu takoder treba
izbrusiti papirom 150. Jako je vazno da se odstrani prasina. Nakon pranja
slatkom vodom i susSenja nanesite jedan do dva premaza HEMPEL'S LIGHT
PRIMERa 4555.

To je dvokomponentna temeljna boja koja se nanosi na stakloplastiku. Najkraci
vremenski interval izmedu nanosenja dva premaza HEMPEL'S LIGHT PRIMERa
4555 je dva sata, a najvece 20 dana. Razrjeduje se HEMPEL'S THINNERom 0845
do najviSe 30%. Na posljednji premaz HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 nanose
se dva do tri premaza HEMPEL'S POLY ENAMELa 5510 ili HEMPEL'S POLY BESTa
5555. HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 prethodno izbrusite papirom 220. Kako
biste postigli §to kvalitetniji izgled zavr§nog premaza, posebnu paznju posvetite
nanosenju zavr$nih poliuretanskih premaza. Kod nanosenja prvog sloja zavrsnog
premaza na posljednji premaz HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 osobito pripazite
na medupremazni interval. Naime, izmedu premaza treba pricekati barem Cetiri
sata, a ne bi smjelo proéi vise od tri dana. Ovi podaci vaze za temperaturu 20°C i
debljinu suhog filma HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 od 60 mikrometara.

lako je HEMPEL'S POLYBEST 5555 formuliran posebno za bojenje kistom,
najbolje rezultate u nano$enju oba zavr$na poliuretanska premaza posti¢i cete
jastucicem za nanosenje boje, odnosno Spricanjem zracnim rasprsivacem.
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JastucCi¢ za nanoSenje boje (paint pad) izvrsno je sredstvo za nanoSenje
HEMPEL'S POLY ENAMELa 5510 i HEMPEL'S POLYBESTa 5555, no treba
odabrati kvalitetan jastuci¢ otporan na otapala. Prije upotrebe jastuci¢ treba
oprati u sapunici i mlakoj vodi te ga dobro osusiti. Kako se radi o
dvokomponentnoj boji, zamijesajte ju u odgovarajuéem omjeru i ostavite da
odstoji 10 do 15 minuta. Nakon toga ju razrijedite odgovarajucim razrjedivacem.
Dovoljno je da boju na jastuci¢ nanesete kistom i to samo na onu stranu kojom ¢e
se kasnije boja nanositi na povrSinu. Tako Cete izbjeci da na rubovima jastucic¢a
nastanu pruge. Premaz se ne smije nanositi u debelom sloju. Boja se na povrsinu
nanosi u tri do pet kratkih horizontalnih poteza, u jednom smjeru, bez vra¢anja.
Sliedeci premaz nanesite vertikalno. Kako biste postigli lijep izgled zavr$nog
premaza HEMPEL'S POLY ENAMELa 5510 ili HEMPEL'S POLYBESTa 5555,
nanesite ih rasprsivacem “mokro na mokro” s medupremaznim intervalima od
30 minuta na 20°C. ZamijeSane je premaze kod nanoSenja Spricom potrebno
razrijediti do 30% odgovaraju¢im razrjedivacem. NanoS$enje zracnim
rasprsivacem daje izvrsne rezultate, ali zahtijeva odgovarajucu opremu, iskustvo
i vjeStinu. Vremenski interval izmedu dva premaza HEMPEL'S POLY ENAMELa
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5510 najmanje osam sati, a najviSe Cetiri tjedna, dok je s HEMPEL'S
POLYBESTom 5555 taj razmak najmanije 16 sati, a najvise pet dana.

Poliuretanski premazi mogu reagirati na vlagu, S$to moZe uzrokovati
nastajanje mjehura na povrsSini i matiranje premaza. Stoga je vazno da
povrsina prije bojenja bude potpuno suha, a relativna viaznost do 65%.
Nikad ne nanosite boju ako postoji rizik od kondenzacije!

3.3 Podvodni dio plovila

Povrsina kod novih ¢amaca Cesto je masna, oneci$¢ena smolom i voskom.
Oneci$¢enja morate odstraniti prije zasti¢ivanja bojom, a za to je najbolje koristiti
HEMPEL'S DEGREASER 9961. Prije svega provjerite je li CiS¢enje ispravno, §to
¢ete najlakSe napraviti ako povrSinu poprskate slatkom vodom. Ako se pritom
stvore kapljice, CiS¢enje treba ponoviti! Nakon toga oCiSceni gelcoat lagano
izbrusite da povrSina poprimi mat izgled. Slijedi otprasivanje i temeljito pranje
slatkom vodom. Kad se povrSina osusi, ovisno o kvaliteti gelcoata i Zeljene
trajnosti zastite, nanesite Cetiri do Sest premaza HEMPEL'S LIGHT PRIMERa
4555 (250 do 350 mikrometara suhog filma). Razrjeduje se do 30% HEMIPEL'S
THINNERom 0845. Najkraci je medupremazni interval izmedu dva premaza
HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 dva sata, a najdulji 20 dana. Umjesto Cetiri do
pet slojeva HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555, moZete nanijeti samo dva do tri
premaza HEMPEL'S HIGH PROTECT 3565 u debelom sloju. Najkraéi je interval
izmedu dva premaza HEMPEL'S HIGH PROTECTa osam sati, a najduzi pet dana.
Na posljednji premaz HEMPEL'S HIGH PROTECTa 3565, a prije nanoSenja
odabranog antifoulinga, obavezno nanesite jedan sloj HEMPELS LIGHT
PRIMERa 4555 u intervalu izmedu osam sati i pet dana. Prvi premaz antifoulinga
obicno se nanosi kad je posljednji premaz HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 jo$
mekan, ali se ne lijepi na dodir.

Naime, medupremazni interval ovisi o temperaturi i vlazi u zraku, debljini
nanesenog premaza, broju slojeva i odabranom tipu antifoulinga. Ako se
HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 nanese u debljini filma 60 mikrometara, koja je
uobicajena za nanoSenje kistom, preporuceni medupremazni intervali pri
temperaturi od 20°C su:
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Vrsta antifoulinga Najkradi interval ~NajduZi

* HEMPEL'S A/F MILLE DYNAMIC 7170 1 sat 4 sata
* HEMPEL'S A/F MILLE WHITE 7115 1 sat 4 sata
* HEMPEL'S A/F HARD RACING 7648 3 sata 4 sata
* HEMPEL'S A/F HARD RACING WHITE 7630 3 sata 4 sata

Nakon prvoga preporu¢amo nanosenie jos$ jednog do dva premaza antifoulinga.
Moze i viSe, buduci da tako znatno produzavate vrijeme u kojem je vase plovilo
zasti¢eno od obrastaja.

Camce od stakloplastike, koji su ve¢ bili bojeni i kod kojih je podvodni dio u dobru
stanju, treba pazljivo oprati slatkom vodom kako biste odstranili ostatke soli i
oneciscenja. Ako je Camac ve¢ bio zasticen jednom vrstom antivegetativne
boje, ponovno koristite istu! Valja drzati na umu da postoje¢i premaz
antivegetativne boje i novoodabrani premaz odreduju postupak pripreme
povrsine i bojanja. Ukoliko je podvodni dio barke ve¢ bio obojen antifoulingom
HEMPEL'S MILLE DYNAMIC 7170, odnosno HEMPEL'S MILLE WHITE 7115,
samo pazljivo operite povrsinu slatkom vodom (ne pod visokim pritiskom!) i na
osusenu povrSinu nanesite premaz HEMPEL'S MILLE DYNAMICa 7170, odnosno
HEMPEL'S MILLE WHITEa 7115. Ako je podvodni dio prethodno bio zasticen
“tvrdim” tipom antivegetativne boje, kao $to je HEMPEL'S HARD RACING 7648,
odnosno HEMPEL'S HARD RACING WHITE 7630, povrsinu pazljivo izbrusite “na
mokro” papirom 80-120. Nakon toga nanesite dva do tri premaza iste boje. U
slucaju da je stari premaz istroSen, ili je ispucao i ljusti se, procijenite je i
isplativije izvrsiti djelomiCan popravakili je, pak, bolje potpuno skinuti staru boju.
Za skidanje stare boje s plovila od stakloplastike mozZete koristiti HEMPEL'S
PAINT REMOVER 9936 koji ne ostecuije gelcoat.

S “tvrdog” tipa antifoulinga moZete prije¢i na polirajuci, ali stari “tvrdi” tip
antifoulinga treba prvo izolirati HEMPEL'S UNDERWATER PRIMERom 2603.

Na podvodnom dijelu plovila nacinjenih od stakloplastike, medutim, moze doci
do osmoze.

Najbolji je nacin izbjegavanja te neugodne pojave zastita Camca dok je jo$ nov i
odrzavanje njegova podvodnog dijela u dobru stanju. Zbog ucestalosti te pojave
kod ¢amaca od stakloplastike koji nisu zasti¢eni na odgovarajuéi nacin, ovom
¢emo problemu posvetiti posebno poglavlje.
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Pri bojenju, ¢ak i pri poliranju nadvodnog dijela, bilo bi dobro da se vodena
linija zastiti Sirokom trakom. Tako mozemo sprijeCiti da boja ili polish
oneciste antifouling. U suprotnom moZze do¢i do bhitnog smanjenja
djelotvornosti anifoulinga i loSe adhezije prilikom nano$enja iducega sloja.

3.4 Osmoza

Pod djelovanjem agresivne okoline s vremenom se fizicko-mehanicke osobine
stakloplasticne mase pogorSavaju i ona u nizu slucajeva postaje poroznija.
Povecanje poroznosti omogucuje laksi prodor vode kroz gelcoat i poliester.
Ukoliko su u Supljinama stakloplasti¢nog laminata prisutni i lako topivi sastojci
nekog od materijala koji se koristi u proizvodnji laminata, stvorit ¢e se kisela
otopina visoke koncentracije. Octena kiselina je najcesci sastojak. Ostali topivi
sastojci (glikol) koji se mogu pronaéi u Supljinama stakloplasti¢nog laminata su
znacaijniji buduci da su higroskopni (upijaju vlagu).

Tendencija da otopina nize koncentracije (voda) prelazi kroz polupropusnu
membranu (gelcoat) u cilju izjiednacavanja s otopinom vise koncentracije (kisela
otopina) naziva se “osmoza”. Interni tlak koji nastaje uslijed povec¢anja obujma
kisele otopine naziva se “osmotski tlak”. On moze doseci vrijednosti ¢ak 3-5
atmosfera, uzrokujuéi tako pojavu mjehura vidljivih s vanjske strane laminata.
Obicno je tesko na prvi pogled uoditi da li je trup broda zahvaéen osmozom.
Ukoliko jest, osmotski mjehurici vidljivi su kada se ukloni antivegetativni premaz,
pogotovo oko vodene linije. Kada je prisustvo mjehura ocito, potrebno ih je
probusiti te uzeti uzorak prisutne tekucine. Osmotska tekucina ima neugodan
kiselkasti miris koji nam indicira prisutnost octene kiseline. Kvalitetan pH papir
potvrditi ¢e ovu dijagnozu. Vrijednosti pH manje od 7 pokazuju kiselu prisutnosti
obic¢no su u ovom slucaju oko pH 5.5 do pH 3. llustracije radi, morska voda je
blago luznata i njena pH vrijednost je od 7.5 do 8.2 ovisno o lokaciji. Moguce je
izmijeriti i jako luznate vrijednosti pH od 10 do 12, koje poticu od slobodnih amina
iz uévrscivaca poliesterske smole. To nam takoder pokazuje da je osmotski
proces uznapredovao, te da treba pristupiti sanaciji trupa. Prisutnost glikola
otkricemo na nacin da trljamo manju koli¢inu osmotske tekucine izmedu palca i
kaZiprsta, a osjet bi morao biti mastan i/ili ljepljiv. Glikol se takoder moze
identificirati zbog svog karakteristi¢nog slatkastog mirisa.

Mijehuri na gelcoatu, prodoran kiselkasti miris, te prisutnost glikola pokazatelji
suosmoze.
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Uklanjanje gelcoata i slabovezajuéeg nezasi¢enog laminata, neophodan je
antiosmotski postupak. U nekim sluCajevima i ponovna laminacija biti ¢e
neophodna kako bi se nadoknadila ¢vrstoca laminata, iako je u praksi ovo zaista
rijedak slucaj.

Ukoliko postoje pozitivni simptomi osmoze kao $to je mjehurenje, odluka ¢e i¢iu
pravcu "kada" a ne "da li" poduzeti odgovarajucu obradu. Ukoliko su ti simptomi
poprilicno izrazeni, najbolje ¢e biti planirati obradu krajem sezone, kad je svaka
osmotska tekucina najvise razrijedena.

S druge strane, troSak kompletne obrade tesko je opravdati kada nema vidljivih
simptoma, narocito kad se smatra da ¢e prote¢i mnogo godina prije no Sto se
pojavi mjehurenje ¢ak i kad nisu poduzete nikakve preventivne mjere. Radije
nego da se ne poduzme niSta, mozete odabrati jednu od opcija preventivne
obrade. To, naravno, ne¢e naskoditi laminatu i to je izvanredan odabir.

Antiosmotski se postupak sastoji od:

] 1. Gelcoat treba potpuno odstraniti o$trom brusilicom. Nikad ne koristite
kemijska sredstva za skidanje boje jer biste mogli ostetiti laminat. Neke tvrtke to
rade abrazivnim ¢iS¢enjem. Moguce je iznajmiti i uredaje za pjeskarenje, ali za
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njihovo ispravno koristenje morate imati strucno znanje.

] 2. Nakon pripreme, povrsinu trupa vi$e puta isperite slatkom vodom kako biste
iz laminata odstranili slobodan glikol i kiselinske sastojke. Ne zaboravite da je
pranje pripremljenog laminata vodom najvazniji stupanj cijelog procesa obrade,
tzv. kemijska priprema. Nekoliko puta dnevno povrsinu zalijevajte mlazom slatke
vode (po mogucnosti tople) pod pritiskom. Ako taj postupak ponavljate dvaiili tri
tjedna, odstranit e se sav slobodni glikol i kiselinski sastojci iz laminata, $to je
bitno ukoliko Zelimo da obrada bude uspjesna. (Upotreba deterdZenata nije
preporucljiva, buduci daih je teSko odstraniti i to moZe biti kontraproduktivno. )

| 3. Kad zavrsite s pranjem, ostavite trup da se osusi prirodnim putem, bilo pod
pokrivalom il pod plastom obljepljenim trakom iznad vodene linije.

Ne zaboravite unutar jahte osigurati dobru ventilaciju. Kaljuze drzite suhim
tijekom tog razdoblja, buduci da prisustvo vode usporava proces susenja i moze
dovesti do laznih ocitanja vlage. Upotreba grijaca ili odvlazivaca u pravilu vam
nece hiti potrebna za prvotno susSenje, iako se te metode mogu koristiti u
zavr$nim stupnjevima kako bi se ubrzao proces susenja.

Na kraju, valja zapamtiti da nikakva toplina ili odvlazivac nece odstraniti glikol iz
laminata stakloplastike.

] 4. Nakon abrazivnog Ci$¢enja, gola povrsina stakloplastike bit ¢e neravna,
porozna i siva. Upravo je to trenutak za provjeru je li cijeli laminat porozan do te
mijere damu je potrebno zaptivanje.

Ukoliko goli laminat ima visok sadrZaj vlage, voda ce prodrijeti iz laminata i
stvoriti mokra mjesta. U tom je slucaju, nakon susSenja, potrebno izvrsiti
zaptivanje pomocu sealera (Hempadur Sealer 0599), koji prodire u mikroskopske
pukotine i na taj nacin zatvara pore.

Ukoliko je laminat suh, a na povrSini mu je gelcoat jo$ uvijek netaknut,
zaptivanje pomocu sealera najcesce nece biti potrebno. Je li povrsina zaista
potpuno suha mozZemo provijeriti ako na nju postavimo suhu plasti¢nu foliju i
zaljepimo je ljepljivom trakom za podlogu. Ako u roku od 24 sata dode do
kondenzacije, povrsina nije potpuno osusena.
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1 5. Nakon najmanije Cetiri sata, a najkasnije u roku od 12 sati (ukoliko se koristi
Hempadur Sealer 0599), velike Supljine treba zakitati HEMPEL'S EPOXY
FILLERom 3525 ili HEMPEL'S PRO-FILLERom 3537. Nakon toga treba nanijeti
tanak sloj kita na cijelu povrSinu. U roku 24 sata izvrSite kompletno kitanje
nazup¢anom Spatulom. Upotrebom nazupcane Spatule izbje¢i Cete pojavu
mijehura u sloju kita. Nakon brusenja, udubljenja nastala zbog nazupcane Spatule
treba ispuniti jo$ jednim premazom kita. Na taj ¢ete nacin dobiti ujednacenu
debljinu po cijeloj povrsini. (Kitanje mozete izvesti i nakon prvog ili drugog
osnovnog sloja)

] 6. Nakon 24 do 48 sati povrsinu izbrusite papirom 80 i nanesite Hempel's High
Protect 3565 u vise slojeva (pet do sedam) kako biste postigli ujednaceni sloj
ukupne debljine 700 mikrometara. Vrlo je bitno postivanje medupremaznih
intervala koji su navedeni u uputama.

Prije nego nanesete odabrani antifouling, na posljednji premaz HEMPEL'S HIGH
PROTECTa 3565 obavezno nanesite jedan sloj HEMPEL'S LIGHT PRIVIERa 4555, i
to uintervalu izmedu osam sati i pet dana.

| 7. Prvi premaz antivegetativne boje treba takoder nanijeti nakon intervala koji je
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naveden u uputama za upotrebu. Svaki iduci premaz antifoulinga moze se
nanijeti prije no $to se brod porine u more, kad vama to najvise odgovara. Ukoliko
se drugi premaz antivegetativa nanosi nakon $to je od nanoSenja prvog premaza
proslo viSe od 14 dana, podvodni dio treba temeljito oCistiti slatkom vodom i
ostaviti da se osusi prije no §to se pocne nanositi boja. Da bi rezultat bio
zadovoljavajuci treba strogo postivati medupremazne intervale.

| 8. Kad se u sanaciji osmotskog procesa koristi temeljni premaz koji sadrzi
otapalo, kao $to je Hempel's Light Primer 4555 (postupak sanacije ovim
proizvodom opisan je u starijim broSurama), ne zaboravite nakon nanosenja
prvoga sloja ostaviti dovoljno vremena za isparavanje otapala. Najbolje je sve
radove povezane sa sanacijom izvoditi u zatvorenom toplom prostoruiili za ljetnih
mjeseci. Zbog otapala zarobljenog u laminatu bi se osmoza mogla ponovno
pojaviti i to prije no $to se ocekuje.
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4 Bojenje celika Kod bojenja &eliénih brodova moZete birati izmedu najrazliéitijih premaza, sve
ovisi 0 kvaliteti koju Zelite postici. Kod zastite celicnih ¢amaca vrlo je vazna
priprema povrsine. Citavu je povrsinu najbolje ocistiti mlazom abraziva kvalitete
Sa 2 1/2 po ISO 8501:1-1988. U slucaju da to nije moguce, povrsinu treba
jednako kvalitetno, odnosno do Cistoga metalnoga sjaja, pripremiti brusenjem
plovila ostrom brusilicom. Slabije o&i$éenu povrsinu necete moci kvalitetno zastititi,
Nadvodni dio ranije bez obzira koji sistem bojenja odabrali.

bojenih plovila

Podvodni dio novih 4.1 Nadvodni dio novih plovila

plovila Postoji moguénost zastite klasi¢nim jednokomponentnim i dvokomponentnim
Podvodni dio ranije premazima.

bojenih plovila Klasicna zastita sastoji se od nanoSenja HEMPEL SELECTA UNI PRIMER 154HR
na dobro oci§¢enu povrsinu, neposredno nakon CiS¢enja. Kako biste postigli
odgovarajuéu antikorozivnu zaStitu, nanesite dva do tri premaza HEMPEL
SELECTA UNIPRIMERa 154HR. Kod ovog je premaza vrijeme susenja 40 min.

Na temeljni premaz nanesite dva do tri sloja HEMPALIN ENAMELa 5214 u
Zeljenoj nijansi. Pritom mozete koristiti kist ili rasprsivac. Kod razrjedivanja ovih
boja koristi se HEMPEL'S THINNER 0823.

Osim ovog sistema zaStite moZete koristiti i zastitu brzosuSe¢im premazima. U
tom slucaju, nakon nano$enja HEMPEL SELECTA UNI PRIMERa 154HR, umjesto
zavr$nog HEMPALIN ENAMELa 5214 upotrijebite HEMPALUX SJAJNI BS 5294
iliHEMPALUX POLUMAT BS 5298.

Kod zastite dvokomponentnim premazima, povrSinu pripremite abrazivnim
ciscenjem ili bruSenjem dok se ne postigne metalni sjaj. Neposredno nakon
Cis¢enja nanesite jedan sloj HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555. Vece pukotine i
neravnine kitaju se HEMPEL'S EPOXY FILLERom 3525. Na ovako zasti¢enu i
zakitanu povrSinu nanosi se jo$ dva do tri premaza HEMPEL'S LIGHT PRIMERa
4555. Interval izmedu nanosenja dva premaza ovog proizvoda je od dva sata do
20 dana. Razrjeduje se do 30% HEMPEL'S THINNERom 0845.

U razmaku od najmanje Cetiri sata, a najviSe tri dana na posljednji premaz
HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 nanesite dva do tri premaza HEMIPEL'S POLY
ENAMELa 5510 ili HEMPEL'S POLYBESTa 5555. Postupak je ve¢ opisan u
poglavlju “Bojenje stakloplastike”.

Nadvodni dio novih
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4.2 Nadvodni dio ranije bojenih plovila
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Kod odrzavanja celi¢nih plovila vazno je zapamtiti da se svako, pa i najmanje
ostecenje mora odmah sanirati, inace ¢e se ubrzo pojaviti problemi s korozijom.
Kod nadvodnog dijela ranije bojenih camaca koristite isti sistem bojenja kao i kod
prethodnog bojenja. Naravno, povrSinu prvo odmastite, temeljito operite
slatkom vodom i osusite. Ako je postojeca boja u dobrom stanju, bit ¢e dovoljno
lagano je ohrapaviti finim brusnim papirom, otprasiti i nanijeti jedan do dva nova
premaza. Za to mozete koristiti jednu od zavr$nih boja HEMPALIN ENAMEL
5214, HEMPALUX SJAJNI BS 5294 ili HEMPALUX POLUMAT BS 5298 kod
Camaca zasSti¢enih klasiénim premazima, dok kod plovila zaSti¢enih
dvokomponentnim premazima treba koristiti HEMPEL'S POLY ENAMEL 5510 il
HEMPEL'S POLYBEST 5555.

U slucaju vecih oStecenja povrsSine, kada je korozija ve¢ uznapredovala, mlazom
abraziva ili brusilicom s takvih mjesta treba potpuno skinuti hrdu, sve dok se ne
postigne Cisti metalni sjaj. Taj dio treba flekati brzosuSe¢im HEMPEL SELECTA
UNI PRIMERom 154HR do debljine punog filma stare boje. Potom povrsinu
premazite zavrSnim HEMPALIN ENAMELom 5214, HEMPALUX SJAJNIM BS
5294 ili HEMPALUX POLUMAT BS 5298.

1 M/Y Christine O
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Ako je brod bio zasticen dvokomponentnim sistemom bojenja, nanesite
HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 do debljine punog filma starog premaza. Prije
nano$enja ovog premaza preporucljivo je ¢iS¢enje povrSine mlazom abraziva. Na
HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 nanosi se HEMPEL'S POLY ENAMEL 5510 ili
HEMPEL'S POLYBEST 5555 u jednom do dva premaza.

4.3 Podvodni dio novih plovila

Dva sistema predlazemo vam i za zastitu podvodnog dijela novih Celiénih jahti
ocis¢enih mlazom abraziva.

Kod klasicne se zastite na dobro oci$¢enu povrsinu odmah nanosi HEMPEL'S
UNDERWATER PRIMERa 2603. Kako biste postigli kvalitetnu zastitu, treba ga
nanijeti u pet do sedam premaza. HEMPEL'S UNDERWATER PRIMER 2603
nanosi se u intervalima od najmanje deset sati. Razrjeduje se HEMPEL'S
THINNERom 0808. Na posljednji premaz HEMPEL'S UNDERWATER PRIMERa
2603 nanosi se odabrani antivegetativni premaz. Valja drzati na umu da je
potrebno pricekati najmanje 12 sati od nanosenja posljednjeg sloja primera.
NanoSenje antivegetativne boje preporuca se u najmanje dva do tri premaza.
Zastita dvokomponentnim osnovnim premazom sastoji se, prije svega, od
nanosenja HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555. Nakon prvog premaza tom bojom
moguce je kitanje HEMPEL'S EPOXY FILLERom 3525. Za kitanje vecih povrsina
mozete koristiti HEMPEL'S PRO-FILLER 3537. Nakon osnovnog sloja i
eventualnog kitanja, moZete nanijeti i dva do tri sloja HEMPEL'S HIGH PROTECTa
3565, ili jos pet do Sest slojeva HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 (najmanje 350
mikrona). Pritom posebno pazite na medupremazne intervale (vidi poglavlje
“Zastita plovila od stakloplastike”).

Prije nano$enja odabranog antifoulinga, na posljednji premaz HEMPEL'S HIGH
PROTECTa 3565 obavezno nanesite jedan sloj HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 u
intervalu izmedu osam satii pet dana.

Prvi se premaz antifoulinga obi¢no nanosi kad je posljednji premaz HEMPEL'S
LIGHT PRIMERa 4555 jo$ mekan, ali se ne lijepi na dodir. Medupremazni interval
ovisi 0 temperaturi i vlazi u zraku, debljini nanesenog premaza, broju slojeva i
odabranom tipu antifoulinga. Ako se HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 nanese u
debljini filma 60 mikrometara, koja je uobiCajena za nanoSenje kistom,
preporuceni medupremazni intervali pri temperaturi od 20°C su:
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Vrsta antifoulinga Najkradi interval ~NajduZi
* HEMPEL'S A/F MILLE DYNAMIC 7170 1 sat 4 sata
* HEMPEL'S A/F MILLE WHITE 1 sat 4 sata
* HEMPEL'S A/F HARD RACING 7648 3 sata 4 sata
* HEMPEL'S A/F HARD RACING WHITE 7630 3 sata 4 sata
* HEMPEL'S A/F OLYMPIC 8690 2 sata 4 sata

Na podvodnom dijelu Celi¢nog plovila uvijek mora biti dovoljan broj cinkovih

anoda. Pripazite da ih slu¢ajno ne obojite!

4.4 Podvodni dio ranije bojenih plovila
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Kod ranije bojenih ¢amaca podvodni dio paZljivo operite slatkom vodom kako
biste odstranili ostatke soli i oneciscenja.

Ako je ¢amac ve¢ bio zasticen jednom vrstom antivegetativne boje, ponovno
koristite istu! Ne zaboravite da postoje¢i premaz antivegetativne boje i
novoodabrani premaz, zapravo, odreduju nacin na koji ¢ete pripremiti povrsinu i
nanositi boju. Ako je za podvodni dio plovila ve¢ koristen proizvod HEMPEL'S
MILLE DYNAMIC 7170, odnosno HEMPEL'S MILLE WHITE 7115, samo paZljivo
operite povrsinu slatkom vodom (ne pod visokim pritiskom!). Nakon toga na
osusenu povrSinu nanesite sljedeci premaz HEMPEL'S MILLE DYNAMICa 7170,
odnosno HEMPEL'S MILLE WHITEa 7115. Ako je podvodni dio ve¢ bio zaSti¢en
“tvrdim” tipom antivegetativne boje, kao $to je HEMPEL'S HARD RACING 7648,
odnosno HEMPEL'S HARD RACING WHITE 7630, povrsinu pazljivo izbrusite “na
mokro” papirom 80-120. Nakon toga moZete nanijeti jedan do dva premaza iste
boje. U slucaju da je stari premazistrosen, ili je ispucao i ljusti se, procijenite da li
vam je isplativije izvrsiti djelomican popravak ili potpuno uklanjanje stare boje. S
“tvrdog” tipa antifoulinga moZete prije¢i na polirajuci, ali stari “tvrdi” tip
antifoulinga treba prvo izolirati HEMPEL'S UNDERWATER PRIMERom 2603.

BOJENJE CELIKA
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Bojenje aluminija

Nadvodni dio novih
plovila

Nadvodni dio ranije
bojenih plovila
Podvodni dio novih
plovila

Podvodni dio ranije
bojenih plovila

BOJENJE ALUMINIJA

Prvo sve povrsine pazljivo odmastite, a onda izbrusite papirom 180-220. Nakon
otpraSivanja i pranja obiljem slatke vode, nanesite jedan premaz HENVIPELS
LIGHT PRIMERa 4555, a zatim na neravnine stavite kit HEIVIPEL'S EPOXY FILLER
3525.

5.1 Nadvodni dio novih plovila
Nakon pripreme, na nadvodni dio nanesite dva do tri premaza HEMPEL'S LIGHT
PRINVIERa 4555 (najmanje 150 mikrometara). U roku od najmanje Cetiri sata, a
najvise tri dana, na posljednji premaz HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 nanesite
prvi premaz HEMPEL'S POLY ENAMELa 5510 ili HEMPEL'S POLYBESTa 5555.
Nakon toga nanesite jo$ dva do tri premaza iste boje.

5.2 Podvodni dio novih plovila

Nakon jednog premaza HEVIPEL'S LIGHT PRINVIERa 4555, kojega ste nanijeli na
sve povrSine (i podvodne i nadvodne!), na podvodni dio nanesite jos pet do Sest
premaza iste boje (300 do 350 mikrometara suhog filma). Umjesto ovog sistema
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zastite moZete nanijeti dva premaza HEVIPEL'S HIGH PROTECTa 3565 (oko 300
mikrometara) i jedan premaz HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555. Na posljednji
premaz HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 u roku od pet do devet sati, tj. dok je
premaz jo$ mekan, ali se ne lijepi na dodir, nanesite tri do pet premaza HEIVIPEL'S
ALU-SAFEa 7120. Antivegetativne boje koje sadrZe bakrene spojeve ne smiju se
upotrebljavati na aluminijskim povrSinama, kako bi se izbjegli problemi s
galvanskom korozijom.

5.3 Nadvodni dio ranije bojenih plovila

Kod ranije bojenih camaca povrsinu treba temeljito ocistiti i odmastiti HEVIPEL'S
DEAGREASERom 9963, lagano obrusiti i otprasiti te oprati slatkom vodom. Kad
se povrsina osusi nanesite jedan do dva premaza HEMPEL'S POLY ENAMELa
5510iliHEMPEL'S POLYBESTa 5555.

Mijesta koja su jace oStecena ocistite do golog metala. Ako je potrebno, nanesite
i kit HEMPEL'S EPOXY FILLER 3525, ili kod vecih povr$ina HEMPEL'S PRO-FILLER
3537. Zakitanu povrSina zasticujete s dva do tri premaza HEMPEL'S LIGHT
PRIMERa 4555 i flekate jednim premazom HEMPEL'S POLY ENAMELa 5510 ili
HEMPEL'S POLYBESTa 5555. Nakon toga nanesite jo$ jedan do dva sloja istog
premaza na cijeloj povrsini.

Na podvodnom dijelu aluminijskog plovila uvijek mora biti dovoljan broj
cinkovih anoda. Pripazite da ih slucajno ne obojite!

5.4 Podvodni dio ranije bojenih plovila

)

Ako je podvodni dio u dobrom stanju, cijelu povrsinu operite mlazom slatke vode
pod visokim pritiskom. Postoje¢i antifouling izolirajte jednim premazom
HEMPEL'S UNDERWATER PRIMERa 2603, a na njega nanesite tri do pet
premaza HEMPEL'S ALU-SAFEa 7120. Ukoliko je podvodni dio jako oStecen,
povrsinu pripremiti tako da je vidljiv Cisti metal. Nakon toga povrSinu zastitite
kao da je rije¢ o novom brodu.

BOJENJE ALUMINIJA
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6 Zastita ostalih povrSina
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ZASTITA OSTALIH POVRSINA

6.1 Palube

Drvenu palubu mozete kvalitetno zastititi premazom predvidenim za tu namjenu:
HEMPALIN DECK PAINTom 5324.

Na Cisto drvo nanesite jedan premaz HEMPALIN DECK PAINTa 5324 razrijedenog
15% HEMPEL'S THINNERom 0808. Novi premaz nanosite nakon dva do cetiri
sata od nano$enja prethodnog premaza. Ako ste taj rok prekoracili s nanoSenjem
novoga premaza pricekajte sedam dana. Ako na palubi Zelite neklizajucu
povrSinu, u palubnu boju umijeSajte HEMPEL'S ANTI SLIP PEARLS 6742. Vodite
racuna da je boju koja sadrZi perlice tijekom nanoSenja potrebno povremeno
promijesati.

Velik broj jahta ima palube napravljene od tikovine. Ta vrsta drva sadrZi visoki
postotak prirodnog ulja, koje samo po sebi pruza zastitu pa tikovina tek nakon
duzeg vremena posivi i postaje osjetljiva na prljavstinu. Stoga ju treba samo
pazljivo odrzavati, a u Hempelu smo razvili niz proizvoda namijenjenih upravo
odrzavanju podloga od te vrste drva.

HEMPEL'S TEAK CLEANER 6754 prasak je za CiScnje i osvjezavanje izgleda
tikovine. Nanosi se na vlaznu palubu. Kad paluba upije vlagu izribajte ju ¢vrstom,
ostrom plasticnom Cetkom. Proizvod ne oStecuje stakloplastiku, obojene i

N \

45




ZASTITA OSTALIH POVRSINA

lakirane povrsine. Uklanja mrlje od hrde i druge vrste mrlja. Kad se paluba o€isti,
ispere i osusi, nanose se dva do tri premaza HEMPEL'S TEAK OlLa 6757. Rijec je
o proizvodu na temelju prirodnog ulja koji naglasava boju i ljepotu tikova drva a
ne dovodi do njegovog zamascéivanja. Tikovini daje dobru otpornost na morsku
vodu i atmosferske utjecaje zbog velike sposobnosti prodiranja u povrSinu. Moze
se koristiti na novom i ranije zasti¢ivanom tikovu drvu. Ako Zelite tikovoj palubi
dati tamniji izgled, na HEMPEL'S TEK OIL 6757 nanesite HEMPELS TEAK
COLOUR RESTORER 6746. Taj proizvod ujedinjuje posebna prirodna ulja s
pigmentima. Takoder vrlo dobro prodire u drvo i daje mu novu boju.

Palube celicnih plovila, ¢iji je nadvodni dio zasticen klasi¢nim
jednokomponentnim sistemom, takoder mozemo zastititi HEMPALIN DECK
PAINTom 5324. Ta se palubna boja nanosi na antikorozivni temeljni premaz
HEMPEL SELECTA UNI PRIMER 154HR u razdoblju koje nije krace od sedam, ali i
nije duze od deset dana. Ako Zelite neklizajucu povrsinu, postupite kao $to je ve¢
opisano u poglavlju o drvenim palubama.

Palube celicnih plovila, koje su prekrivene dvokomponentnim premazima,
zasticuju se kao i cijelo nadvode HEMPEL'S LIGHT PRIMERom 4555 i HEMPEL'S
POLY ENAMELom 5510 ili HEMPEL'S POLYBESTom 55556. Protukliznu povrsinu
palube mozete dobiti ako pri nanoSenju posljednjeg premaza HEMPEL'S POLY
ENAMELa 5510, ili HEMPEL'S POLYBESTa 5555, u boju umijesate HEMPEL'S
ANTI-SLIP PEARLS 6742. Podsje¢amo da je boju s perlicama potrebno stalno
mijeSati u toku nano3enja.

Palube plovila od stakloplastike odrzavaju se na isti nacin kao i dio iznad vodene
linije. Nakon odmasc¢ivanja povrsine HEMPEL'S DEGREASERom 9963, laganog
bru$enja i otprasivanja, povrsinu zastitite HEMPEL'S LIGHT PRIMERom 4555 i
HEMPEL'S POLY ENAMELom 5510 ili HEMPEL'S POLYBESTom 5555.
Dodavanjem HEMPEL'S ANTI SLIP PEARLS 6742 u posljednji premaz HEMPEL'S
POLY ENAMELa 5510, odnosno HEMPEL'S POLYBESTa 5555, moZete dobiti
neklizajuéu povrsinu palube.

6.2 Unutrasnjost
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Sve povrSine plovila izloZene su vlazi: to vrijedi i za prostore ispod palube, ¢ak i
ako su dobro zatvoreni. Kako biste izbjegli probleme s vlagom unutra$njost
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redovito zracite i Cistite, jer prasina, prljavstina i ostaci soli zadrzavaju vlagu.
Nakon $to ste drvo pripremili, izbrusili i oistili, lakirajte nekim od bezbojnih
lakova, ili nanesite boju kao $to je to uobicajeno. Koristenjem bezbojnih prozirnih
lakova zastitit cemo drvo, a njegova ¢e struktura ostati potpuno vidljiva.

Za zastitu podova od tikovine koristimo sredstva posebno izradena upravo u te
svrhe: nakon ¢is¢enja HEMPEL'S TEAK CLEANERom 6754, na tikovinu se nanosi
HEMPEL'S TEK OIL 6757 i HEMPEL'S TEAK COLOUR RESTORER 6746. Detaljniji
opis postupka procitajte u poglavlju o zastiti palube.

6.3 Bezhojno lakiranje drva

Da bi se postigao ¢im ljepsi izgled lakirane povrSine, povrsinu prije svega
izbrusite i uklonite sve crte i rupice. Nakon temeljitog otpraSivanja mozete
nanijeti bezbojni lak. Ne zaboravite: Sto viSe premaza laka, ljepSi je i trajniji
vanjski izgled. Najbolje rezultate posti¢i ¢ete ako se pridrzavate uputstava o
medupremaznim intervalima oznacenih na kantici. Obicno se prvi premaz
razrijedi odgovarajuéim razrjedivacem 20% kako bi lak dobro prodro u drvo.
Nakon laganog brusenja papirom 180-220 nanosi se sljedeci premaz razrijeden
pet do deset posto. Novo je drvo potrebno zastititi s najmanje Cetiri do Sest
premaza laka. Brodovi iji se izgled laka doimlje najljepSim obi¢no imaju od 10 do
13 premaza. Lak treba dobro razmazivati, a to znaci nanositi tanak sloj laka uz $to
viSe pokreta kistom. Kistom radite vrlo paZljivo i polako kako biste izbjegli
nastajanje mjehurica zraka. Ukoliko se prljavstina pojavi na posljednjem sloju
laka, nemoijte ju odstranjivati prije nego $to se lak potpuno osusi. Sjaj premaza
vratit Cete ako nanesete jo$ jedan lagani premaz laka. Odaberite dobar kist s
kra¢om dlakom. Lakovi se najces¢e mogu nanositi zratnom $pricom, no prvi se
premaz uvijek nanosi kistom kako bi lak $to bolje prodro u drvo. Postoji viSe vrsta
bezbojnog laka:

HEMPEL'S MARINE VARNISH 0222 i HEMPEL'S MAT MARINE VARNISH 0228
su brzosuSeci, jednokomponentni lakovi koji zahtijevaju brzi rad. Kod
razrjedivanja tih vrsta laka potrebno je koristiti HEMPEL'S THINNER 0823.
Medupremazni je interval za nanos$enije sljedeceg premaza laka najmanije Sest, a
najviSe 48 sati. HEMPEL'S MARINE VARNISH 0222 lak je visoka sjaja. Ukoliko
Zelite mat izgled povrsine, kao zavr$ni premaz nanesite HEMPEL'S MAT MARINE
VARNISH 0228. Te dvije vrste laka moZete mijeSati ako Zelite polusjajan izgled
premaza.
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Pored ovih uretanskih lakova, u na$oj ponudi postoji i LAK ZA CAMCE 0210.To je
bezbojni alkidni jednokomponentni lak visoka sjaja. Razrjeduje se HEMPEL
THINNERom 0823, a preporu¢amo ga kao zastitni i dekorativni lak na novom ili
ranije lakiranom unutra$njem ili vanjskom drvu.

U samom je vrhu ponude bezbojnih lakova HEMPEL'S SELECTA DIAMOND
VARNISH 05THR. To je dvokomponentni, poliuretanski bezbojni lak ogledalnog
sjaja. MoZe se nanositi kistom i zraénim rasprSivatem. Na izbruseno i otpraseno
Cisto drvo nanesite jedan premaz HEMPEL'S SELECTA DIAMOND VARNISHa
051HR razrijedenog 25 do 50%. Iduéi se premaz nanosi razrijeden pet do deset
posto, a nakon toga nanesite jos dva do tri nerazrijedena premaza.

6.4 Inox

I na nehrdajuéem se Celiku moZe pojaviti hrda, posebno na savijenim dijelovima
ili na zavarenim mjestima. To u nacelu ne Steti Celiku, ali kvari izgled. Tragovi se
hrde mogu u pravilu ukloniti poliranjem HEMPEL'S CUSTOM MARINE POLISHom
6744, koji e pritom i zastiti povrSinu.

Ukoliko plovilo ima dijelove od nehrdajuceg celika koji su stalno uronjeni u vodu
(npr. kormilo) treba ih zastititi od obrastaja. Za tako glatku povrsinu, medutim,
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nije lako postici odgovaraju¢u adheziju boje. No, rjesenje je moguce u samo
nekoliko koraka: najprije uklonite masnocu, a potom nemetalnim abrazivom
ocistite povrsinu do te mjere da poprimi Cisti metalni sjaj. Ako je to nemoguce,
povrSinu ohrapavite bruSenjem. Neposredno nakon otpraSivanja nanosimo
jedan sloj HEMPEL'S LIHGT PRIMERa 4555. Na jo$ mokar LIGHT PRIMER
stavljamo tanko (160 g/m2) stakleno pletivo (rowing) i ponovno, do zasicenja,
nanosimo HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555. Treba pricekati oko Sest sati da sve
otvrdne, a potom kistom nanosimo jos tri premaza HEMPEL'S LIGHT PRIMERa
4555, Na posljednji se premaz, u odgovaraju¢em intervalu, nanosi odabrani
antivegetativni premaz.

6.5 Kobhilice

Kod jedrilica, ¢ak i onih izgradenih od stakloplastike, kobilica je Cesto napravljena
od Celika ili olova. Ukoliko takva kobilica nije zasti¢ena stakloplastikom i
gelcoatom, treba primijeniti poseban postupak zastite.

Olovne kobilice temeljito operite obiliem slatke vode. Nakon toga izbrusite
papirom 60-80 i nanesite jedan premaz HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555. Na
neravnine nanesite kit HEMIPEL'S EPOXY FILLER 3525. Takve povrsine potom
izbrusite papirom 80-120 i zastitite HEMPEL'S LIGHT PRIMERom 4555. Nakon
toga kobilicu dalje zastitite na isti naCin kao i ostatak dna.

Nove Celicne kobilice valja o€istiti mlazom abraziva prije montaze. 0dmah nakon
toga nanesite HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555. Zastita se nastavlja s joS§ Sest
premaza (najmanje 350 mikrometara) HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555, ili dva
premaza HEMPEL'S HIGH PROTECTa 3565 i jednim HEMPEL'S LIGHT PRIMERa
4555 (najmanje 350 mikrometara). Nakon toga obojite odabranim
antivegetativnim premazom.

Stare Zeljezne kobilice, koje otpocetka nisu bile zasticene na odgovarajuci nacin,
mogu izazvati dosta problema. Ako ih ne moZete o istiti mlazom abraziva,
izbrusite ih oStrom brusilicom, grubim brusnim plo¢ama, tako da povrsina
ostane hrapava. Pritom bi bilo dobro prekriti trup plovila kako ga iskre, koje
nastaju bruSenjem, ne bi oStetile. Odmah nakon bruSenja kobilicu zastitite
HEMPEL'S LIGHT PRIMERom 4555 razrijedenim do 10% HEMPEL'S THINNERom
0845. Ako je potrebno, nanesite kit HEMPEL'S EPOXY FILLER 3525, nakon ¢ega
se nanosi jos$ Sest premaza HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555, ili dva premaza
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HEMPEL'S HIGH PROTECTa 3565 i jedan HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555
(najmanje 350 mikrometara). ZavrSite nanoSenjem dva do tri premaza
odabranog antivegetativnog premaza. Pritom ne zaboravite vaznost postivanja
medupremaznih intervala.

6.6 Jarboli

Jarboli se naj¢esce izraduju od aluminija, kako bi bili dovoljno lagani i, ujedno,
otporni na velika opterecenja. Na mjestima oko opreme i zakovica moze doci do
galvanske korozije. Stoga je aluminijske jarbole pozeljno ispolirati HEMPEL'S
CUSTOM MARINE POLISHem 6744, koji ¢e sprijeciti oksidaciju, buduci da sadrzi
silikone koji zasti¢uju povrsinu.

Ne zaboravite da povrSine na koje nanosite HEMPEL'S CUSTOM MARINE
POLISH 6744 prije svakog bojenja treba obavezno odmastiti. Kod bojenja je
postupak isti kao kod zastite nadvoda aluminijskih plovila.

6.7 Motori
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Bojenjem §titimo blok motora od hrdanja i olakSavamo njegovo ciscenje. Prije
nanoSenja boje treba ukloniti sve masnoce, isprati motor slatkom vodom i
ohrapaviti povrsinu. Kao temeljni premaz, u dva do tri sloja, mozete koristiti
HEMPEL SELECTA UNI PRIMER 154HR. Na njega nanosimo dva premaza
proizvoda HEMPALIN ENAMEL 5214, HEMPALUX SJAJNI BS 5294 ili
HEMPALUX POLUMAT BS 5298. Rezultat je sjajna i trajna povrsina otporna na
temperature od 80 do 100°C.

Izvanbrodski su motori u pravilu vec zasti¢eni temeljnim i zavrSnim premazima
kod proizvodaca. Ako svom izvanbrodskom motoru Zelite produZiti vijek trajanja,
moZzete gai dodatno zastititi.

Povrsinu prvo odmastite i operite slatkom vodom, a zatim je ohrapavite brusnim
papirom 150. Na tako pripremljenu povrSinu nanesite tri do Cetiri premaza
HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555, a na taj sloj, u preporucenom
medupremaznom intervalu, tri do pet premaza antifoulinga HEMPEL'S ALU-SAFE
7120.

Kod izvanbrodskih motora vremenom moze do¢i do ljustenja premaza. Kad se to
dogodi, uklonite staru boju s oStecenih mjesta i izbrusite podlogu brusnim

ZASTITA OSTALIH POVRSINA

papirom. OStecena mjesta “flekajte” HEMPEL'S LIGHT PRIMERom 4555 do pune
debljine filma. Ukoliko su o$tecenja prevelika, primijenite cjeloviti sistem zastite.
Ako moZzete, uklonite stari premaz mlazom abraziva. U suprotnom ¢e posluZiti i
ostra brusilica. Nakon toga odmah nanesite jedan premaz HEMPEL'S LIGHT
PRIMERa 4555 kako aluminij ne bi oksidirao, jer ¢e do¢i do slabe adhezije. Na
prvi je premaz HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 najbolje nanijeti jos tri do Cetiri
sloja istog premaza, te tri do pet premaza antifoulinga HEMPEL'S ALU-SAFE
7120.

6.8 Propeleri i pete motora

Kako motori tako i propeleri i pete motora zahtijevaju odgovarajucu zastitu. Novii
neobojani propeler treba najprije oCistiti i odmastiti koriStenjem proizvoda
HEMPEL'S DEGREASER 9961, isprati i otprasiti. Na Cistu i suhu povrSinu
preporuca se nanosenje jednog premaza HEMPEL'S PROP-PRIMERa 101EX,
antikorozivnog temelja u aerosolu, koji ¢e biti temelj za zastitu i nakon toga jo$
jednog premaza Cime Ce se postici glatka i jednoobrazna povrSina. Prije
nanoSenja treba zastititi anode i dobro protresti proizvod. Nakon toga nanesite
antivegetativni premaz u aerosolu, HEMPEL'S PROP-AF 712EX, u nekoliko
premaza. Premazi naneseni rasprsivanjem daleko su tanji od onih koji se
dobivaju drugim metodama te se preporuca da se iskoristi cijeli sadrzaj
pakovanija kako bi se dobila odgovaraju¢a debljina odnosno zastita.

Kod ranije nanesenog antivegetativnog premaza potrebno je najprije odstraniti
staru boju. Zatim se preporuca povrsinu lagano izbrusiti te ocistiti i odmastiti
proizvodom HEMPEL'S DEGREASER 9961, te isprati slatkom vodom i nanijeti
jedan premaz HEMPEL'S PROP-PRIMERa 101EX. Kao naredni premaz nanijeti
HEMPEL'S PROP-AF 712EX.

Za propelere (bron¢ane i aluminijske) na kojima Zelite zastitu a da se pritom vidi
originalna boja, novu povrSinu treba najprije ofistiti i odmastiti HEMPEL'S
DEGREASERom 9961, te upotrijebiti jedno pakovanje bezbojnog premaza u
aerosolu HEMPEL'S PROP-CLEAR 076EX.
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1.1 Temeljni premazi

7 Hempelovi premazi

Temeljni premazi

Zavr$ni premazi
Antivegetativni premazi
Bezbojni lakovi

Premazi za zastitu tikovine
Razrjedivaci

Kitovi

Sredstva za skidanje stare
boje

Sredstva za odrzavanje
plovila

Primarna namjena temeljnih premaza je zastita povrsine od korozije i propadanja
uslijed djelovanja okruzenja. Nedostatna i neodgovarajuca zastita moze dovesti
do hrde (Celika i aluminija), osmoze (stakloplastike) i truljenja (drva). No, osnovni
premazi sluze i za postizanje odgovaraju¢e adhezije za kasnije nanoSenje
zavr$nihi antivegetativnih premaza.

HEMPADUR SEALER 0599 proziran je premaz niskog viskoziteta. Ima dobru
sposobnost prodiranja u povrsinu. Upotrebljava se kod zasiivanja laminata
stakloplastike kod antiosmotskog postupka. Takoder se upotrebljava za
zasic¢enje cementne povrsine i drva koje moze apsorbirati sealer.

llzgled:  bezbojan

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL SELECTA UNI PRIMER 154HR univerzalna je brzosuseca
jednokomponentna temeljna boja. Proizvedena je na temelju modificiranog
epoksida s antikorozivnim pigmentima kao inhibitorima korozije, Sto znaci da od
hrde trajno $titi unutarnje i vanjske celicne, kao i ostale metalne (elektrolitsko
pocincane, aluminijske i anaforetski obradene) povrSine. Kao sljedeci premaz
moze se koristiti bilo koji zavr$ni premaz iz Hempelova programa. Medupremazni
interval: HEVIPALIN i HEMIPALUX bez ogranic¢enja; sam na sebe, svi ostali tipovi
premaza nakon 14 sati.

] Nijanse: siva 1148, siva 1217, crvena 5089

] Pakiranje: 0,2,0,75i2,5litara

HEMPEL'S UNDERWATER PRIMER 2603 podvodna je univerzalna temeljna boja
sa izvarednim svojstvom nepropusnosti. Takoder sluZi i kao izolacioni premaz
izmedu razli¢itih tipova antifoulinga ili ukoliko premazujemo novi antifouling na
nepoznati.

| Nijansa:  srebrna 1900

] Pakiranje: 0,75i2,5litara

HEMPEL'S HIGH PROTECT 3565 dvokomponentna je boja bez otapala (solvent
free). Susenjem postaje tvrd, vodootporan premaz. Preporuca se kao temelj
ispod vodene linije na plovilima od stakloplastike, ¢elika i aluminija. Osobito je
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pogodna za prevenciju i sanaciju osmoze. Medupremazni je interval izmedu dva
sloja HEMPEL'S HIGH PROTECTa 3565 najmanje osam sati, a najviSe pet dana.
Isti medupremazni interval vrijedi i kad se HEVIPEL'S LIGHT PRIMER 4555 nanosi
na HEMPEL'S HIGH PROTECT 3565.

] Nijanse: siva 1370, krem 2470

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPALIN UNDERCOAT 4246 temeljna je boja za drvo. Koristi se i kao
univerzalni medupremaz za Celicne povrsine iznad vodene linije. Moze se
nanositi i na unutrasnje i na vanjske povrsine.

| Nijansa: bijela 1000

] Pakiranje: 0,2,0,75i5litara

HEMPEL MEBDUPREMAZ BS 4296 brzosuSedi je temelj za drvo. Koristi se i kao
univerzalni medupremaz izmedu antikoroziva i zavr$nog emajla na Celicnim
povrSinama. Upotrebljavamo ga na unutradnjim i na vanjskim povrSinama,
iskljucivo iznad vodene linije. Odlikuje se vrlo dobrom adhezijom za drvo, dobro
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prodire u podlogu, brzo se susi. Takoder dobro zadrZava nijanse, pa moZe ostatii
kao zavr$ni premaz.

] Nijanse: bijela 1000, zelena 4064, crvena 5063

] Pakiranje: 0,751 2,5 litara

HEMPADUR HB 4520 temeljni je dvokomponentni premaz koji se preporuca za
za$titu betona i metala. Stvara tvrd i izdrZljiv premaz otporan na abraziju.
Medupremazni je interval izmedu dva sloja ovog premaza najmanije 12 sati.

] Nijanse: bijela 1000, siva 1217, crna 1999

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 dvokomponentna je boja koja stvara vrlo Cvrst
film otporan na vodu. Proizvod je napravljen kao temelj za nadvodne i podvodne
dijelove plovila od Celika, aluminija i amaca od stakloplastike, ferocementa,
Sperploce... Preporuca se za sprjecavanje osmoze na podvodnom dijelu, u
samom antiosmotskom postupku te za zastitu Celicnih kobilica. Kod upotrebe
ovog proizvoda posebno je vazno postivanje medupremaznih intervala. lzmedu
dva premaza HEVIPEL'S LIGHT PRINVIERa 4555 mora proéi najmanje dva sata, ali
ne vise od 20 dana. U slucaju kad je idu¢i premaz HEMIPEL'S POLY ENAMEL
5510, ili HEMPEL'S POLY BEST 5555, temelj valja ostaviti da se susi najmanje
Cetiri sata, ali ne viSe od tri dana. Antivegetativna se boja nanosi na posljednji
premaz HEMIPEL'S LIGHT PRIMIERa 4555 prema intervalima prikazanim u tablici
nastrani 63.

INijanse: bjelkasta 1163, siva1217

] Pakiranje: 0,75i2,25litara

1.2 Zavrs$ni premazi

Zavr$ni premazi, osim zastitne, imaju i ukrasnu ulogu. Stoga je poZeljno da
se odlikuju vrlo évrstim i glatkim filmom sjajnog izgleda.

HEMPALIN ENAMEL 5214 zavrs$ni je emajl visoka sjaja koji dobro zadrzava
nijanse. Otporan je na slanu vodu i mineralna ulja. Ta se boja upotrebljava kao
zavr$ni premaz na unutarnjim i vanjskim povrSinama, na nadvodnom dijelu
drvenihi¢eli¢ih éamaca.

I Nijanse: premakolor karti

] Pakiranje: 0,2,0,75,2,5i5litara
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HEMPALUX SJAJNI BS 5294 visoko je kvalitetni emajl koji ima zrcalni sjaj. Ima
izuzetna zastitna i ukrasna svojstva. Preporuca se kao zavrsni premaz u alkidnim
sistemima za Celik, drvo i ostale podloge kad Zelite posti¢i ukrasna svojstva.
Osnovne su osobine ovog premaza visoka otpornost na atmosferske utjecaje,
zrcalni sjaj, izvanredno zadrZavanje sjaja i nijanse, dobra pokrivnost i brzina
susenja. Premaz je formuliran za nano$enije kistomi odli¢no se razlijeva.

I Nijanse: premakolorkarti

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPALUX POLUMAT BS 5298 lak je svilenkasta sjaja i visokih dekorativnih
svojstava. Preporuca se kao zavrsni premaz u alkidnim sistemima na unutarnjim
i vanjskim Zeljeznim i drvenim povrSinama. Pokazuje dobru otpornost prema
atmosferskim utjecajima, dobro zadrzava nijanse, ima veliku mo¢ prekrivanja,
brzo se susi. Izgled je gladak i svilenkasta sjaja.

] Nijanse: premakolorkarti

] Pakiranje: 0,75 litara
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HEMPALIN DECK PAINT 5324 zavrsni je premaz za Celi¢ne i drvene palube, te za
drvene podove. Stvara film posebno otporan na habanje. Kod upotrebe valja
posebno paziti na vrijeme nanosenja izmedu dva premaza, koje mora biti izmedu
dva i Cetiri sata. Ako se taj interval prekoraci, s nanoSenjem idu¢ega premaza
treba pricekati sedam dana.

| Nijanse: zelena 4064, crvena 5063

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S POLY ENAMEL 5510 dvokomponentna je boja visoka sjaja s
izvanrednom sposobno$¢u zadrZzavanja nijanse. Vrlo je otporna na morsku vodu,
udarce, abraziju i morske uvjete. Upotrebljava se kao zavr$ni premaz na
unutarnjim i vanjskim povr§inama iznad vodene linije plovila od celika, aluminija,
stakloplastike, SperplocCe... Kako je rije¢ o dvokomponentnoj boji pripazite na
medupremazni interval. Kod nanoSenja na HEIVIPEL'S LIGHT PRIMIER 4555, taj je
interval izmedu Cetiri sata i tri dana. Medupremazni interval izmedu dva premaza
HEMPEL'S POLY ENANVIELa 5510 je najmanje osam sati, a najviSe Cetiri tjedna.

I Nijanse: premakolor karti

| Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S POLYBEST 5555 dvokomponentna je boja visokoga sjaja s
izvanrednom sposobno$cu zadrzavanja nijanse. Posebno je formuliran za
nanosenje kistom. Vrlo je otporna ma morsku vodu, udarce, abraziju i morske
uvjete. Upotrebljava se kao ukrasni zavrSni premaz na unutarnjim i vanjskim
povrsinama iznad vodene linije svih plovila (izuzimaju se jedino plovila od drva
koje suvise “radi”). Pripazite da kod nanoSenja ne prekoracite medupremazni
interval. Kod HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 taj je interval izmedu Cetiri sata i tri
dana. Razmak izmedu dva premaza HEMPEL'S POLYBESTa 5555 je najmanije 16
sati, anajviSe pet dana.

| Nijanse:  premakolorkarti

] Pakiranje: 0,75 litara

1.3 Antivegetativni premazi

Vlasnici plovila, ali i proizvodaci zastitnih premaza veliku paznju posvecuju
nacinima zastite podvodnog dijela plovila od svih vrsta obrastaja. Razlozi su
podjednako estetske i ekonomske prirode.
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Poznato je da plovila koja su neprestano u vodi obrastaju vrlo brzo, pa bioaktivni
materijali u antivegetativnim premazima moraju djelovati narazne alge, kosuce,
lupare, cjevastecrve. ...

U novije se vrijeme antivegetativni premazi dijele u tri osnovne skupine: meke,
tvrde i samopolirajuce. No, i debljina kojom nanosimo premaze, kao i broj
slojeva, bitno odreduje trajnost i djelotvornost zastite.

Postujuci sve strucne spoznaje, kao i IMO propise koji se primjenjuju od prvoga
sijecnja 2003., Hempel spremno docCekuje novu eru zastite podvodnog dijela
plovila provjerenim antivegetativnim proizvodima koji ne sadrze organometale!
Ne Stedite kod nanosenja ovih premaza i izbjegavajte razrjedivanje. Zapamtite,
Sto je tanji premaz to je zastita od obraStaja siromasnija!

HEMPEL'S PROP-CLEAR 076EX antivegetativni je bezbojni premaz u aerosolu
koji ne sadrzi organometale. Namijenjen je zastiti propelera i peta motora na
kojima Zelimo zadrZati originalnu boju. Nanosi se direktno na odmaséenu
povrsinu u nekoliko premaza, bez potrebe nanosenja temelja.

] lzgled: bezbojni

] Pakiranje: 0,5 litara

HEMPEL'S PROP-PRIMER 101EX antivegetativni je temelj u aerosolu koji pruza
zastitu Citavom nizu podloga. Narocito je podesan za povrSine na koje ce se
naknadno nanositi antivegetativni premaz kao $to su propeleri i pete motora.
Preporuca se nano$enje barem dva premaza.

] lzgled: mat

] Pakiranje: 0,5 litara

HEMPEL'S PROP-AF 712EX samopolirajuci je antivegetativni premaz u aerosolu
s izvanrednim svojstvom zastite za propelere i pete motora. Nanosi se na
povrsine koje su prethodno zasticene proizvodom HENMIPEL'S PROP-PRIMER
101EX. Plovilo moZete porinuti najranije 24 sata nakon nanoSenja zadnjeg
premaza, ali ne kasnije od mjesec dana.

| Nijanse: siva 1043, crna 1999

] Pakiranje: 0,5 litara

Valja istaknuti da su premazi naneseni rasprsivanjem daleko tanji od onih koji se
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dobivaju drugim metodama stoga preporucujemo da se iskoristi cijeli sadrZaj
jednog pakovanija kako bi se dobila odgovarajuca debljina odnosno zastita.
Preporu¢ena udaljenost mlaznice je 20-30 cm.

HEMPEL'S MILLE WHITE 7115 samopolirajuéi je tip antivegetativnog premaza
koji sadrzi bakrene komponente i organske bioaktivne materijale. Najbolje ga je
nanositi kistomili valjkom, u najmanije tri do pet premaza.

Namijenjen je zastiti plovila od stakloplastike, drva, celika, Sperploce i
ferocementa.

Zbog visokog sadrZaja bakra ne koristiti ga na plovilima od aluminija ili drugih
lakih metala!

Plovilo moZete porinuti najranije 24 sata nakon zadnjeg premaza, ali ne kasnije
od mjesec dana.

] Nijanse: bijela 1000

] Pakiranje: 0,75i2,5 litara

HEMPEL'S ALU - SAFE 7120 samopolirajudi je tip antivegetativnog premaza.
Posebno je namijenjen zastiti podvodnog dijela aluminijskih plovila. Pogodan je i
za zastitu izvanbrodskih motora. Preporuca se nanosenje kistom ili valjkom, u
najmanije tri do pet premaza.

Plovilo moZete porinuti najranije 24 sata nakon zadnjeg premaza, ali ne kasnije
od mjesec dana.

INijanse:  crna 1999, plava 3175

] Pakiranje: 0,75i2,5 litara; u bijeloj 1000, sivoj 1120 crnoj 1999 nijansi po 0,25
litara

HEMPEL'S MILLE DYNAMIC 7170 samopolirajuéi je tip antivegetativnog
premaza koji sadrzi bakrene komponente i organske bioaktivne materijale.
Preporuca se nanosenje kistom ili valikom, u najmanje tri do pet premaza.
Namijenjen je zastiti plovila od stakloplastike, drva, Celika, Sperploce i
ferocementa. Zbog visokog sadrzaja bakra ne koristite ga na plovilima od
aluminijaili drugih lakih metala!

Plovilo moZete porinuti najranije 24 sata nakon nano$enja zadnjeg premaza, ali
ne kasnije od mjesec dana.

INijanse: siva 1016, crna 1999, plava 3175, tamno plava 3039, crvena 5117

] Pakiranje: 0,7512,5 litara
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HEMPEL'S GLIDE CRUISE 7170G samopolirajui je tip antivegetativnog premaza
koji sadrzi TecCel. Namijenjen je zastiti brzih plovila i regatnih jedrilica. Galtkoca
dobivena ovim premazom smanjuje trenje te optimalizira izvedbu plovila.
Preporuca se nanosenje kistom ili valjkom, u najmanije tri do pet premaza. Plovila
koja prethodno nisu hila zasti¢ena potrebno je izolirati premazom HEIPEL'S
UNDERWATER PRIMER 2603. Plovilo porinuti najranije 24 sata nakon nanoSenja
zadnjeg premaza, ali ne kasnije od tri mjeseca.

] Nijanse: siva 1016, crna 1999, plava 3039

] Pakiranje: 0,75i2,5litara

HEMPEL'S COPPERPAINT BRAVO 7610 meki je tip antivegetativnog premaza
koji se korist na drvenim plovilima. Ne smije se premazivati tvrdim ili
samopolirajucim tipovima antivegetativnih premaza jer postoji moguénost da ga
njihova otapala “dignu”. Ako, ipak, Zelite neki od navedenih antivegetativa,
HEMPEL'S COPPERPAINT BRAVO 7610 izolirajte premazom HEMPEL'S
UNDERWATER PRIMER 2603, s tim da prije toga pokusate odstraniti $to vise
stare boje. Najbolje ga je nanositi kistom ili valikom, u najmanje dva do tri
premaza.

Plovilo mozete porinuti tek kad je premaz posve suh, ali ne ¢ekajte duze od 15
dana. Treba paziti i da premaz nije izloZen izravnom utjecaju suncevih zraka.

] Nijansa: crvena 5000

] Pakiranje: 0,75i2,5litara

HEMPEL'S HARD RACING 7648 tvrdi je tip antivegetativnog premaza koji sadrzi
bakrene komponente i organske bioaktivne materijale. Preporuca se nanosenje
kistom ili valjkom, u najmanije tri do pet premaza. Namijenjen je zastiti plovila od
stakloplastike, drva, Celika, Sperploce i ferocementa. Zbog visokog sadrzZaja
bakra ne koristiti na plovilima od aluminija ili drugih lakih metala!

Plovilo mozete porinuti tek kad se premaz osusi, ali ne kasnije od jednog
mjeseca.

I Nijanse: crna 1999, plava 3175, plava 3039, crvena5117

] Pakiranje: 0,75i2,5litara

HEMPEL'S HARD RACING WHITE 7630 tvrdi je tip antivegetativnog premaza u
bijeloj nijansi koji sadrZi bakrene komponente i organske bioaktivne materijale.
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Preporuca se nanosenje kistom ili valjkom, u najmanje tri do pet premaza.
Namijenjen je zastiti plovila od stakloplastike, drva, Celika, Sperploce i
ferocementa. Zbog visokog sadrzaja bakra ne koristiti na plovilima od aluminija
ili drugih lakih metala!

Plovilo moZete porinuti tek kad se premaz osusi, ali ne kasnije od jednog
mjeseca.

] Nijansa:  bijela 1000

] Pakiranje: 0,75i2,5litara

HEMPEL'S GLIDE SPEED 7648G antivegetativni je premaz tvrdog tipa koji sadrzi
TecCel. Idealan je za brza plovila i regatne jedrilice. lzuzetna glatko¢a povrsine
daje plovilu maksimalnu brzinu. Najbolje ga je nanositi kistom ili valjkom, u
najmanije tri do pet premaza. Plovila koja prethodno nisu bila zasti¢ena potrebno
je izolirati premazom HEVIPEL'S UNDERWATER PRIMER 2603. Plovilo porinuti
najranije 24 sata nakon nanoSenja zadnjeg premaza, ali ne kasnije od tri
mjeseca.

INijanse: 1999 crna, 3039 plava

] Pakiranje: 0,75i2,5litara

HEMPEL'S GLIDE SPEED WHITE 7630D antivegetativni je premaz tvrdog tipa u
bijeloj nijansi koji sadrzi TecCel. Idealan je za brza plovila i regatne jedrilice.
lzuzetna glatkoca povrsine daje plovilu maksimalnu brzinu. Najbolje ga je
nanositi kistom ili valjkom, u najmanije tri do pet premaza. Plovila koja prethodno
nisu hila zasti¢ena potrebno je izolirati premazom HEMIPEL'S UNDERWATER
PRIMER 2603. Plovilo porinuti najranije 24 sata nakon nanoSenja zadnjeg
premaza, ali ne kasnije od tri mjeseca.

| Nijansa:  bijela 1000

] Pakiranje: 0,75i2,5litara

HEMPEL'S ANTIFOULING OLYMPIC 8690 samopolirajudi je tip antivegetativnog
premaza koji ne sadrzi organometale. Preporuca se nanosenje kistomiili valjkom
u minimalnom sloju od tri do pet premaza. Namijenjen je prvenstveno zastiti
plovila kao $to suribarice ili ostala privredna plovila koja su ¢esce u plovidbi.
Plovilo porinuti najranije 24 sata nakon nano$enja zadnjeg premaza, ali ne
kasnije od mjesec dana.
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INijansa: crvena 5111, smeda 6070
| Pakiranje: 0,75i2,5litra

Tablica okvirnih koli¢ina potrebnih za dva premaza antivegetativne boje s
obzirom natipi veli¢inu plovila:

DUZINA 6m 75m 85m 10m 11,5m 13m 145m 16m
PLOVILA 20ft 25ft 28ft 33ft 38ft 43ft 48ft 53ft
regatne jedrilice 2,5 325 5 6,5 8,25 10,75 13,25 15

s dubokom

kobilicom

jedrilice 325 4 575 725 9 115 14 15

srednjeg gaza i
zaobljenih linija

motorni damcii 3,25 4 575 825 10 13,25 15 17,5
jahte s dugom
kobilicom

Gornjatablica je samo orijentacijska!!!

Jedno je od najcescih pitanja kod obnavljanja antivegetatinog premaza koliko je
postojeci antifouling spojiv s premazom kojim podvodni dio Zelimo zastititi od
obrastaja. Podvodni dio u svakom slucaju treba pazljivo oprati slatkom vodom
kako biste odstranili ostatke soli i oneci§cenja. Ako je ¢amac bio zasticen
jednom vrstom antivegetativne boje opet koristite istu!

U slucaju da s jednog tipa antifoulinga Zelite prijeci na drugi, ili vam je nepoznat
postojeci tip antifoulinga, povrsinu pripremajte slijedeci uputstva u tablici:

HEMPELOVI PREMAZI
NOVI NAREDNI MEKI TIP A/F TVRDITIP A/F  SAMOPOLIRA- A/F sa TecCel
PREMAZ A/F COPPERPAINT ~ HARD RACING ~ JUCITIP A/F  GLIDE CRUISE
BRAVO 7610 7648 MILLE WHITE ~ 7170G
HARD RACING 7115 GLIDE SPEED
WHITE 7630 MILLE 7648G
DYNAMIC 7170  GLIDE SPEED
POSTOJECI STARI ALU-SAFE 7120 WHITE
PREMAZ A/F OLYMPIC 8690  7630D
MEKI TIP A/F Oprati slatkom  Izolirati lzolirati Izolirati
COPPERPAINT vodom i UNDERWATER ~ UNDERWATER ~ UNDERWATER
BRAVO 7610 cetkom; PRIMERom PRIMERom PRIMERom
nanijeti barem  2603; 2603; 2603;
dva premaza nanijeti 2-3 nanijeti 2-3 nanijeti 2-3
iste boje premazanovog  premaza novog  premaza novog
aff aff aff
TVRDI TIP A/F Ne preporucuje ~ PovrSinu izbru-  Izolirati Izolirati
HARD RACING se siti "na mokro" ~ UNDERWATER ~ UNDERWATER
7648 papirom 80- PRIMERom PRIMERom
120; nanijeti 2603; 2603;
HARD RACING najmanje 2-3 nanijeti 2-3 nanijeti 2-3
WHITE 7630 premaza iste premaza novog ~ premaza novog
boje a/f aff
SAMOPOLIRA- Ne preporucuje  lzolirati Pranje slatkom  Izolirati
JUCI TIP AF se UNDERWATER  vodom; UNDERWATER
MILLE WHITE PRIMERom nanijeti 2-3 PRIMERom
7115 2603; premaza iste 2603;
MILLE DYNAMIC nanijeti 2-3 boje nanijeti 2-3
7170 premaza novog premaza novog
ALU-SAFE 7120 a/f a/f
OLYMPIC 8690

NEPOZNATI TIP

AF
?

Izolirati
UNDERWATER
PRIMERom
2603;

nanijeti 2-3
premaza novog

aff

Izolirati
UNDERWATER
PRIMERom
2603;

nanijeti 2-3
premaza novog

aff

lzolirati
UNDERWATER
PRIMERom
2603;

nanijeti 2-3
premaza novog

aff

Izolirati
UNDERWATER
PRIMERom
2603;

nanijeti 2-3
premaza novog
a/f
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Kako biste izbjegli probleme s korozijom za aluminijske ¢amce koristite
antifouling bez bakrenih spojeva. Ako u zastiti protiv obrastaja Zelite koristiti
premaze na bazi teflona ili silikona, morate prvo ukloniti sav postojeci premaz.
Vrijedi i suprotno: ako je postojeci antifouling na bazi teflona ili silikona, prije
nanos$enja nekog antifoulinga drugog tipa potrebno ga je u potpunosti ukloniti. |
na kraju, preporu¢amo neke osnovne smijernice za zastitu podvodnog dijela
plovila antivegetativnim bojama:

=na podrucju vodene linije preporu¢amo nanoSenje dodatnog premaza
zbog djelovanja svjetlosti, koja pospjesuje obrastaj i same vode, koja
utjeCe naispiranje i izlozeost zagadenju

- prije nanoSenja antivegetativnog premaza provjerite postojeCi tip
premazai je li mu novi premaz u potpunosti odgovara

- antivegetativne premaze lakSe je nanijeti ako ih drzite na “sobnoj”
temperaturi

« antivegetativni premazi sadrZe teske pigmente koji vremenom “sjedaju”
paje vrlo vazno da prije i tijekom samog nanos$enja dobro promijesate boju

« dok radite s antivegetativnim premazima uvijek koristite zastitna sredstva

»vodite evidenciju premaza koje ste nanijeli kako biste si u buducnosti
olaksali odrzavanje

1.4 Bezhojni lakovi

64

Bezbojne lakove upotrebljavamo kad Zelimo da drvo zadrZi svoj izgled, ali da ipak
bude zasti¢eno na odgovarajuci nacin. U pravilu se na novo i Cisto drvo nanosi
Cetiri do pet premaza laka. Jahte kojima se divimo zbog lijepa izgleda ¢esto imaju
10do 13 premaza.

LAK ZA CAMCE 0210 je sjajan bezbojni alkidni lak. Preporuéa se kao zaitita i
ukras na novomiili ranije lakiranom drvu, na unutrasnjim il vanjskim povrSinama.
Dobro prodire i lijeZe uz drvo, lako se nanosi kistom ili Spricom, izvanredno je
otporan na atmosferske utjecaje. Takoder prati prirodno stezanja i rastezanja
drva. Medupremazni je interval izmedu dva premaza laka najmanje 16 sati, a
naviSe sedam dana.

llzgled:  bezbojni, sjajni

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S MARINE VARNISH 0222 sjajni je bezbojni lak za sve drvene povrsine,
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koji se koristi iznad vodene linije. Ako ga nanesete u odredenom broju premaza i
debljini filma, dobit ¢ete jako Evrst film izrazito otporan na habanje, sjajnog
izgleda. Medupremazni je interval izmedu dva premaza laka najmanje Sest, a
najvise 48 sati.

]lzgled:  bezbojni, sjajni

] Pakiranje: 0,2i0,75litara

HEMPEL'S MAT MARINE VARNISH 0228 bezbojni je lak u mat verziji za drvene
povrsine iznad vodene linije. Za mat izgled, koristite ga u posljednja dva premaza,
zapolusjajan mijeSajte gas HEVIPEL'S MARINE VARNISHem 0222.

]lzgled:  bezbojni, mat

] Pakiranje: 0,2i0,75litara

HEMPEL SELECTA DIAMOND VARNISH 051HR dvokomponentni je zastitni i
dekorativni bezbojni lak. Odlikuje ga trajnost, izgled poput ogledala, te odli¢na
otpornost na atmosferalije. Sadrzi UV filtre. Prvenstveno je namijenjen zastiti
drva koje previse “ne rade” (tikovina i sli¢na egzoti¢na tvrda drva), Sperploca, a
moZze se koristiti i za metal. MoZe se aplicirati i povrh starog laka drugog tipa pod
uvjetom da je stariji od jedne godine, te da dobro prijanja uz podlogu (poZeljna je
proba na manjoj povrsini).

llzgled:  bezbojni, sjajni

] Pakiranje: 0,75 litara

7.5 Premazi za zastitu tikovine

Zbog odlika tikovine, koja je bogata prirodnim uljima, Hempel je posebnu paznju
posvetio upravo zastiti te vrste drva.

HEMPEL'S TEAK CLEANER 6754 praSak je za CiScenje i osvjezavanje izgleda
tikova drva. Formuliran je posebno za velike povrsine, poput paluba. Ne oStecuje
stakloplastiku, obojene i lakirane povrsine. Uklanja mrlje od hrde i druge vrste
mrlja.

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S TEAK OIL 6757 formuliran je na temelju prirodnog ulja koje naglasava
boju i liepotu tikovine bez zamas¢ivanja. Zbog velike sposobnosti prodiranja u
povrSinu, tikovina postaje otpornija na morsku vodu i atmosferske utjecaje.
Moze se koristiti na novom i ranije zasti¢ivanom tikovu drvu, na unutrasnjimi na
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vanjskim povrsinama. Ne smije se koristiti za lakirano drvo!
| Pakiranje: 0,75i2,5litara

HEMPEL'S TEAK COLOUR RESTORER 6746 napravljen je na temelju posebnih
prirodnih ulja s pigmentima. Vrlo dobro prodire u tikovinu i daje drvu novu boju.
Koristi se na unutra$njim i vanjskim povrSinama, na novom i na ranije
zasticenom tikovu drvu. Ne upotrebljava se za lakirano drvo.

] Pakiranje: 0,75 litara

1.6 Razrjedivaci

Osim za razrjedivanje boje, razrjedivaci se mogu koristiti i za ¢iS¢enje alata. Za tu
svrhu koristite isti razrjedivac koji ste koristili za boju.

HEMPEL'S THINNER 0808 koristi se kod razrjedivanja proizvoda: HENVIPEL'S
UNDERWATER PRIMER 2603, HEMPEL SELECTA UNI PRIMER 154HR,
HEMPEL'S POLY ENAMEL 5510, HEMPEL'S MILLE DYNAMIC 7170, HEMPEL'S
MILLE WHITE 7115, HEMPEL'S HARD RACING 7648, HEMPEL'S HARD RACING
WHITE 7630, HEMPEL'S ALU-SAFE 7120, HEMPEL'S ANTIFOULING OLYMPIC
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8690, HEMPEL'S GLIDE CRUISE 7170G, HEMPEL'S GLIDE SPEED 7648G,
HEMPEL'S GLIDE SPEED WHITE 7630D, HEMPALIN DECK PAINT 5324.

MoZe se koristiti i za alkidne premaze kad se nanose rasprsivacem.

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S THINNER 0823 koristi se kod razrjedivanja alkidnih boja kao $to su
HEMPALIN UNDERCOAT 4246, MEDUPREMAZ BS 4296, HEMPALIN ENAMEL
5214, HEMPALUX SJAJNI BS 5294, HEMPALUX POLUMAT BS 5298. Primjenjiv
je i za lakove HEMPEL'S MARINE VARNISH 0222, HEMPEL'S MAT MARINE
VARNISH 0228 LAK ZA CAMCE 02100.

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S THINNER 0845 sluzi za razrjedivanje HEMPADUR SEALERa 0599,
HEMPEL'S LIGHT PRIMERa 4555 i HEMPADURa HB 4520.
] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S THINNER 08510 koristi se kod razrjedivanja proizvoda HEMIPEL'S
POLY BEST 5555 i HEMPEL SELECTA DIAMOND VARNISH 051HR kod radova
zraénim rasprsivacem.
] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S THINNER 08710 koristi se kod razrjedivanja proizvoda HEIVIPEL'S
POLY BEST 5555 i HEMPEL SELECTA DIAMOND VARNISH 051HR kod radova
kistom.

] Pakiranje: 0,75 litara

1.7 Kitovi

HEMPEL'S EPOXY FILLER 3525 dvokomponentni je kit za stakloplastiku, drvo,
celik, aluminij, Sperplocu, ferocement i ostale materijale. MoZe se koristiti na
unutrasnjim i na vanjskim povrSinama, na podvodnom i nadvodnom dijelu. Vrlo
je otporan na vodu i moZete ga nanositi u debelom sloju bez opasnosti od
curenja. Ima dobru sposobnost prianjanja uz svaku podlogu. Nakon
stvrdnjavanja postaje vrlo ¢vrsta povrSina koju je ipak moguce brusiti.

INijansa: siva 1981

| Pakiranje: 1litrai0,13litara
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HEMPEL'S  PRO-FILLER 3537 dvokomponentni je epoksi kit male specificne
tezine (0,6kg/litra). Omogucuie kitanje velikih povrsina bez znacajnijeg

utjecaja na tezinu. Imaizvanrednu moguénost brusenja.

] Nijansa:  zelena 4950

] Pakiranje: 5litara

HEMPEL'S UNI FILLER 6758 brzosuseci je jednokomponentni univerzalni kit koji
sluzi za ispravljanje manjih nepravilnosti na unutarnjim i vanjskim povrsinama.
MoZe se koristiti deset centimetara iznad vodene linije. Na njega moZete nanositi
jednokomponentne i dvokomponentne boje. Prije kita preporu¢amo nanosenje
prikladnog temeljnog premaza.

] Nijansa: siva 1500

] Pakiranje: 0,35 litara

1.8 Sredstva za skidanje stare bhoje

HEMPEL'S PAINT REMOVER 9936 efikasno je sredstvo za skidanje starih
jednokomponentnih premaza. Ne oSteCuje gelcoat, moZe se upotrijebiti za
skidanje boje na plovilima od stakloplastike, kao i na ostalim plasti¢nim
povrsinama. Kod starih i debljih premaza postupak ¢ete morati ponoviti. Nanosi
se kistom u dva do tri sloja, ovisno o debljini stare boje koju Zelite ukloniti. Nakon
najvise 15 minuta, staru boju skinite drvenim strugacem. Nakon primjene ovog
sredstva povrsinu oCistite obiliem slatke vode. Pri radu obavezno koristite
zastitne rukavice. U slucaju da sredstvo ipak dode u dodir s koZom isperite ta
mjesta s dosta vode.

] Pakiranje: 0,75 litara

HEMPEL'S ABSENTA 9959 vrlo je efikasno sredstvo za skidanje stare boje.
Otapa sve vrste boja i lakova. Ne upotrebljava se za skidanje boje na plovilima od
stakloplastike niti na ostalim plasticnim povrSinama. Nanosi se kistom u
debelom sloju. Nakon 10 do 20 minuta, kad se stara boja namreska, skinite ju
strugacem. Nakon primjene ovog sredstva povrsinu oCistite obiljem slatke vode.
Zarad s ovim sredstvom koristite zastitne rukavice. U slu€aju da sredstvo ipak
dode u dodir s kozom operite ta mjesta u dosta vode.

] Pakiranje: 0,75 litara

1.9 Sredstva za odrzavanije plovila
Kako biste osigurali zdrav izgled vaSeg plovila, potrebno mu je posvetiti dodatnu
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brigu. Nova linija Hempelovih proizvoda za odrZavanje ujedinjuje zahtjev za
odgovaraju¢om zastitom i Zeljenim izgledom vaseg plovila.

HEMPEL'S ALU GUARD 6713 specijalno je ulje koje ne sadrzi silikon i ima
izvanredno svojstvo prodiranja u Zi¢anu uZad te ispod opreme. Preporuca se za
CiScenje i zaStitu jarbola, neobojanih aluminijskih dijelova, Eeli¢ne Zice, opreme
od nehrdajuceg celika.

Prije nego $to se zapoCne sa zasic¢ivanjem povrsine jarbola, potrebno ga je oprati
sa proizvodom BOAT SHAIPOO, isprati slatkom vodom i osusiti ili ostaviti da se
osusi na vjetru. Proizvod dobro promijeSati prije i u toku upotrebe.

Ne nanositi na izravnom suncu.

] Pakiranje: 0,5 litara

HEMPEL'S BOAT SHAMPOO 6728 univerzalni je, koncentrirani deterZent i
odmas¢ivac. Neutralan je i biorazgradiv. Koristi se za dnevno €iS¢enje plovila od
stakloplastike te obojanih i lakiranih povrSina. Takoder se moze koristiti za
¢iScenje pokrivala za plovilaijedrenine.

Razrijediti slatkom vodom u omjeru do 1:10. Nanijeti mekim kistom ili krpom. Za
¢iS¢enje pod visokim pritiskom razrijediti s vodom u omjeru 1:5. Ostaviti
sredstvo da djeluje nekoliko minuta i zatim isprati slatkom vodom.

] Pakiranje: 1litra

HEMPEL'S BOAT RUBBING PASTE 6739 abrazivno je sredstvo za ci$cenje, vrlo
efikasno za obnovu potamnijelih mjestai istroSenih povrsina.

Povrsinu treba najprije oprati sa proizvodom BOAT SHAMPOQO, isprati slatkom
vodom i ostaviti da se osusi. Nanijeti BOAT RUBBING PASTE jednoobrazno na
povrsinu sa mekanom krpom. Proizvod nanositi pokretima prema naprijed i
natrag (ne kruznim). Ponavljati prema potrebi sve dok se ne postigne potrebni
nivo poliranja. Odstraniti viSak proizvoda prije nego $to se osusi. Ispolirati
Cistom, suhom krpom.

] Pakiranje: 250g

HEMPEL'S HARD WAX LIQUID 6741 prirodni je kruti vosak koji stvara Cvrst,
sjajan fini$ otporan na abraziju. Sadrzi UV-filtere za zastitu gelcoat-a i obojanih
povrsina.
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Povrsinu treba najprije oprati proizvodom BOAT SHAMPOO, isprati slatkom
vodom i ostaviti da se osusi. PovrSine koje su jako onecis¢ene ili su oksidirale
najbolje je obraditi prvo sa CUSTOM MARINE POLISHem. U datom trenutku
nanijeti HARD WAX LIQUID u tankom sloju s €istom, mekanom krpom na male
povrsine. Ostaviti da se osusi i nakon toga polirati s ¢istom, mekanom krpom.
Minimalna temperatura nano$enja: 5°C. Ne nanositi na izravnom suncu.

| Pakiranje: 0,5 litara

HEMPEL'S ANTI-SLIP PEARLS 6742 staklene su kuglice koje se zamjesavaju u
posljednji premaz boje koju Cete nanijeti radi postizavanje protukliznosti
povrSine. Koli€ina perlica ovisi o hrapavosti povrsine koju Zelite posti¢i.

| Pakiranje: 0,12litara

HEMPEL'S CUSTOM MARINE POLISH 6744 sredstvo je za poliranje
metaliziranih, obojenih i lakiranih povrsina, kao i povrsina od stakloplastike. Stiti
od oksidacije i spreCava nastajanje ispucalih povrsina, a starim povrSinama daje
sjajan izgled. MoZe se koristiti i kod poliranja automobila. Na plovilima stvara
otporan silikonski sloj koji prodire u gelcoat.

Povrsinu treba najprije oprati proizvodom BOAT SHAMPOO, isprati slatkom
vodom i ostaviti da se osusi. Temeljito promuckati prije upotrebe. lzdasno
nanijeti mekom krpom i to uzduznim pokretima. SvjeZe lakirane ili obojane
povrsine moraju se ostaviti da se osuse najmanje 90 dana prije no $to se nanese
CUSTOM MARINE POLISH. Minimalna temperatura nanosenja: 5°C. Proizvod ne
nanositi pod izravnim utjecajem sunca. Prije nanoSenja boje uklonite ga
HEMPEL'S DEGREASERom 9963.

] Pakiranje: 0,5 litara

HEMPEL'S GLASSFIBRE REPAIR KIT 6751 komplet je za male popravke na
ploviima od stakloplastike. SadrzZi stakleno platno, poliestersku smolu i
utvrdivac.

Povrsina mora biti Cista, suha i ne smije sadrzavati ulja. Ocistiti sa proizvodom
HEMPEL'S DEGREASER 9963. O8te¢ena mjesta izbrusiti. Popraviti povrSinu sa
proizvodom HEMIPEL'S EPOXY FILLER 3525. Platno za stakloplastiku moze se
koristiti u slojevima izmedu zamijeSanog proizvoda kako bi se nadoknadila
debljina. Dodajte otprilike 2% kontakta u poliestersku smolu i dobro zamjeSajte u
odgovarajucoj posudi.
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] Pakiranje: 250 g

HEMPEL'S GELCOAT CLEANER 6753 proizvod je u prahu a namijenjen je za
dubinsko Cicenje gelcoat-a. Jako je ucinkovit u uklanjanju mrlja i poZutjelih
mijesta na gelcoat-u. Narocito je podesan za CiS¢enje oko ispusne cijevi i vitla
gdje oneciscenjaimaju tendenciju nakupljanja i prodiranja u dubinu.

Navlazite gelcoat sa slatkom vodom, zamjeSajte GELCOAT CLEANER sa
dovoljno slatke vode kako biste dobili pastu te nanesite ravnomjerno na
povrsinu. Ostavite da odstoji 10-20 minuta koriste¢i meki kist za CiS¢enje dok je
pasta jo$ uvijek vlaZna. Temeljito isperite sa ¢istom vodom prije no $to pasta
otvrdne.

] Pakiranje: 7509

HEMPEL'S MARINE SILICONE SEALANT 6767 prozirmo je, elasti¢no sredstvo za
brtvljenje prozora i vratiju. Koristi se ispod i iznad vodene linije.

Prije nano$enja sve povrSine moraju biti potpuno Ciste, suhe i bez tragova ulja.
Nanijeti izravno iz pakovanja i izgladiti s mokrom $patulom. Svjezi prekomjerni
materijal odstraniti razrjedivacem HEMPEL'S THINNER 0808. U skucenim
prostorima osigurati odgovarajucu ventilaciju.

] Pakiranje: 0,075 litara

HEMPEL'S PROOF 10 6785 zapunjujuéa je masa koja kod podvodnog dijela
drvenih plovila sprijecava prodor vode na mijestu brtvljenja (na mjestima
Superenja umjesto kudelje - Superiva).

Povrsinu temeljito oCistiti proizvodom HEMPEL'S DEGREASER 9963, nakon
Cega treba pazljivo isprati slatkom vodom. Kao temelj nanijeti 1 premaz
HEMPEL'S UNDERWATER PRIMERa 2603 prije no $to se nanese PROOF 10.
Ostavite da se susi 24 sata nakon Cega nanesite 2-4 premaza UNDERWATER
PRIVIERa 2603 inakon toga antifouling.

] Nijansa: crna 1999

] Pakiranje: 0,3 litre

HEMPEL'S DEGREASER 9961 sluzi za uklanjanje masnoce i silikonskih sredstava
sa stakloplastike prije nanosenja temeljnog premaza.
] Pakiranje: 0,75 litara
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0 HEMPELOVIM PROIZVODIMA

OSNOVNI PODACI

0 HEMPELOVIM PROIZVODIMA

SIFRA
NAZIV PROIZVODA KVALITETE TIP PROIZVODA
BEZBOJNI LAKOVI
HEMPEL'S MARINE VARNISH 0222 Uretansko alkidni lak
HEMPEL'S MAT MARINE VARNISH 0228 Uretansko alkidni lak
LAK ZA CAMCE 0210 Alkidni lak
HEMPEL SELECTA DIAMOND VARNISH 051HR Poliuretanski lak
TEMELJNI PREMAZI
HEMPADUR SEALER 0599 Dvokomp. poliamid epoksi
HEMPEL SELECTA UNI PRIMER 154HR Epoksi brzosuseéi temelj
HEMPEL'S UNDERWATER PRIMER 2603 Klorkauguk
HEMPEL'S HIGH PROTECT 3565 Dvokomp. epoksi
HEMPALIN UNDERCOAT 4246 Alkidni temelj za drvo
HEMPEL MEDUPREMAZ BS 4296 Brzosu$eci temelj za drvo
HEMPADUR HB 4520 Dvokomp. epoksi
HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 Dvokomp. poliamid epoksi
ZAVRSNE BOJE
HEMPALIN ENAMEL 5214 Sjajni alkidni emajl
HEMPALUX SJAJNI 5294 Sjajni brzosuseci emajl
HEMPALUX POLUMAT 5298 Brzosuseci emajl
HEMPALIN DECKPAINT 5324 Modificirani alkid
HEMPEL'S POLY ENAMEL 5510 Dvokomponentni poliuretan
HEMPEL'S POLYBEST 5555 Dvokomponentni poliuretan
ANTIVEGETATIVNI PREMAZI
HEMPEL'S PROP-CLEAR 076EX AJF u spreju
HEMPEL'S PROP-PRIMER 101EX AJF u spreju, temelj
HEMPEL'S MILLE WHITE 7115 Samopolirajuci antifouling
HEMPEL'S ALU SAFE 7120 Samopolirajuéi A/F bez bakra
HEMPEL'S PROP-AF T12EX AJF u spreju, zavr$ni
HEMPEL'S MILLE DYNAMIC 7170 Samopolirajuci antifouling
HEMPEL'S GLIDE CRUISE 71706 Samopolirajuéi antifouling
HEMPEL'S COPPERPAINT BRAVO 7610 Meki antifouling
HEMPEL'S HARD RACING WHITE 7630 Tvrdi antifouling
HEMPEL'S GLIDE SPEED WHITE 7630D Tvrdi antifouling
HEMPEL'S HARD RACING 7648 Tvrdi antifouling
HEMPEL'S GLIDE SPEED 7648G Tvrdi antifouling
HEMPEL'S A/F OLYMPIC 8690 Samopolirajuci antifouling
OSTALA SREDSTVA
HEMPEL'S THINNER 08.. Razrjedivati
HEMPEL'S EPOXY FILLER 3525 Dvokomponentni epoksi kit
HEMPEL'S PRO-FILLER 3537 Dvokomponentni epoksi kit
HEMPEL'S ALU GUARD 6713 Sredstvo za Ciscenje inoksa
HEMPEL'S BOAT SHAMPOO 6728 Sampon
HEMPEL'S BOAT RUBBING PASTE 6739 Abrazivna pasta za poliranje
HEMPEL'S HARD WAX LIQUID 6741 Vosak
HEMPEL'S ANTI-SLIP PEARLS 6742 Perlice za protukliznu povsinu
HEMPEL'S CUSTOM MARINE POLISH 6744 Pasta za poliranje
HEMPEL'S TEAK COLOUR RESTORER 6746 Zastita tikovine
HEMPEL'S GLASSFIBRE REPAIR KIT 6751 Komplet za popravke na stakloplastici
HEMPEL'S GELCOAT CLEANER 6753 Sredstvo za CiScenje gelcoata
HEMPEL'S TEAK CLEANER 6754 Sredstvo za Eiscenje
HEMPEL'S TEAK OIL 6757 Zastita tikovine
HEMPEL'S UNI FILLER 6758 Jednokomponentni kit
HEMPEL'S MARINE SILICONE SEALANT 6767 Sredstvo za brtvijenje
HEMPEL'S PROOF 10 6785 Zapunjuju¢a masa
HEMPEL'S PAINT REMOVER 9936 Sredstvo za skidanje boje
HEMPEL'S ABSENTA 9959 Sredstvo za skidanje boje
HEMPEL'S DEGREASER 9961 Odmascivat

*Navedeno vrijeme susenja odnosi se na povrsinu suhu na dodir

**Navedeni medupremazni intervali vrijede za bojenje istim premazom

PRAKTIENA VRIJEME* MEDUPREMAZNI**

1ZDASNOST SUSENJA INTERVAL
PODRUCJE PRIMJENE (m?/L) (na 20°C) min.(na 20°C) max. RAZRJEDIVAC
Drvo iznad vodene linije 10-12 3h 6h 48h 0823
Drvo iznad vodene linije 10-12 3h 6h 48h 0823
Drvo iznad vodene linije 9-11 10h 16h 7d 0823
Drvo iznad vodene linije 10-12 8h prema uputama -
Drvo, stakloplastika, cement 10-15 4h 4h - 0845
Svi materijali van vode 10-12 40min 14h - 0808
Celik, drvo podvodno 6-7 2-3h 3h - 0823
Celik, staklopl. podvodno 5-6 12h 8h 5d -
Drvo iznad vodene linije 10-12 8h 8h - 0823
Staro i novo drvo 10-12 2h 2h - 0823
Metali i beton 6-8 8h 12h - 0845
Svi materijali u i van vode 6-8 4h 2h 20d 0845
Drvo i &elik na nadvodu 12-14 8h 8h - 0823
Drvo i &elik na nadvodu 12-14 2h 2h - 0823
Drvo i &elik na nadvodu 12-14 3h 3h - 0823
Drvo i &eliéne palube 12-14 1h 2h 4h 0808
Svi materijali izvan vode 13-15 8h 8h 28d 0808
Svi materijali izvan vode 14-16 8h 16h 5d 0871-0851
Propeleri i pete motora - 2-3h 6h - -
Propeleri i pete motora - 20min 1h - -
Drvo, plastika, ¢elik, cement 10-13 4h 5h - 0808
Aluminijski brodovi 10-13 4h 5h - 0808
Propeleri i pete motora - 20min 10min - -
Drvo, plastika, ¢elik, cement 10-12 4h 5h - 0808
Drvo, plastika, celik, cement 10-12 4h 5h - 0808
Drveni brodovi 9-11 6h 6h - -
Drvo, plastika, celik, cement 10-13 4h 5h - 0808
Drvo, plastika, ¢elik, cement 10-12 4h 5h - 0808
Drvo, plastika, &elik, cement 9-11 4h 5h - 0808
Drvo, plastika, celik, cement 10-12 4h 5h - 0808
Drvo, plastika, &elik, cement 10-12 4h 8h - 0808
Svi materijali - 8h 8h 24h -
Svi materijali - 8h 8h 24h -
Aluminijski dijelovi, Zi¢ana uzad - - - - -
Svi materijali - - - - -
Gelcoat - - - - -
Gelcoat - - - - -
Palube, podovi - - - - -
Stakloplastika - - - - -
Tikovo drvo - - - - -
Stakloplastika - - - - -
Gelcoat - - - - -
Tikovo drvo - - - - -
Tikovo drvo - - - - -
Svi materijali, nadvodno - 2h 1h - -

Prozori, vrata
Drveni brodovi
Svi materijali
Drveni brodovi
Stakloplastika

Proizvodat zadrzava pravo izmjena opisanih tehnickih karakteristika bez obavijesti.
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